
 

 جوشکاري لب به لب چیست؟ آشنایی کامل با انواع و کاربردها

اتصال   يها روش  نیتر از مهم ی کیو چرا  ستیلب به لب چ يجوشکاردر این مطلب می خواهیم شرح دهیم که 
   د؟یآ یمختلف به شمار م  ع یدر صنا

  لوله   ی حت  ا ی  ي که قطعات فلز  د یا  ده یحتما د  د،یسر زده باش   یساختمان  ي ها  پروژه   ای  یصنعت   ي ها  کارگاه اگر به  
دانست که    ی روش   توان   ی. در واقع، جوش لب به لب را م شوند   ی متصل م  گریکد یروش به    ن یبا ا  لنیات  یپل  يها

رمز این تمیزي در جوش لب    .دهد   یبه اتصال م  کدستیو   زی تم ي و هم ظاهر  کند  ی م  جادیا یی هم استحکام بالا
 به لب نهفته است. 

 چیست جوش لب به لب  فیتعر

اتصال قطعات در    يها  روش   نیتر  از متداول  یکیبا    میبدان  د یبا  ست،یجوش لب به لب چ  میبدان  می خواه  یم  یوقت
و به    رند یگ   یراستا قرار م  ک یدر    هی صورت صاف و بدون زاو  روش، دو لبه قطعه به   نی. در امیروبرو هست  عیصنا

  ي جوشکار  ز،یخاطر استحکام بالا و ظاهر تم  . بهشوند   یجوش داده م  گریکد یماده پرکننده، به    ایکمک حرارت، فشار  
 .دانست  یاتصالات دائم يبرا  آل دهیا ی روش  توان   یرا م ستیلب به لب چ

 کاربردهاي جوش لب به لب در صنایع مختلف

 لب کاربرد جوش لب به   صنعت 

 هاي آب، گاز و فاضلاب به شکلی محکم و بدون نشتی  اتصال لوله  کشی  لوله

 سازي   سازي و پل  ها، صفحات و اجزاي فلزي در ساختمان  ها، ستون   اتصال تیرآهن هاي فلزي سازه 

 آلات و تجهیزات با اتصالات یکنواخت ساخت قطعات صنعتی، ماشین فلزکاري عمومی 

 هاي حساس  نصب و اتصال خطوط لوله و تجهیزات تحت فشار در محیط  ها  پتروشیمی و نیروگاه 

 مزایا و معایب جوش لب به لب

، باید بدانیم این روش با  مزایا و معایب جوش لب به لب چیستکنیم که    وقتی درباره این پرسش صحبت می 
کنیم قبل از انتخاب این روش، نقاط قوت و    دارد. ما در آروا توصیه میهایی هم    وجود کارایی بالا، محدودیت 

 .خوبی بشناسید  ضعف آن را به



 

 ند از:عبارتمزایاي جوشکاري لب به لب 

ترین دلایل انتخاب جوشکاري لب به لب چیست، استحکام بالاي اتصال و    یکی از مهم :استحکام بالا •
 .یکنواخت بودن آن است

خورند، نتیجه نهایی زیبا و بدون    چون دو قطعه در یک سطح صاف به هم جوش می  :ظاهر صاف و تمیز •
 .برجستگی است

 .ها، مواد کمتري نیاز دارد   در مقایسه با بعضی روش  :مصرف بهینه مواد پرکننده  •

 .کشی و پتروشیمی کاربرد دارد   سازي گرفته تا لوله در صنایع مختلف از ساختمان :کاربرد گسترده  •

 عبارتند از: معایب جوش لب به لب  

 .اجراي صحیح جوش لب به لب نیازمند دقت و مهارت جوشکار است :نیاز به مهارت بالا •

 .یابد  ها خوب آماده نشوند، کیفیت اتصال کاهش می  اگر لبه :ها سازي لبه حساسیت به آماده  •

در برخی موارد براي فلزات خاص، اجراي   :هاي خیلی نازك یا خیلی ضخیم  محدودیت در ضخامت •
 .شود دشوار میاین روش  

 .برد  ها، تراز کردن و تثبیت قطعات زمان می  سازي لبه آماده :سازي بر بودن آماده  زمان •

 انواع جوش لب به لب 

 :شود ی کجا استفاده م قای و دق  ستیکه هر نوع جوش لب به لب چ  میکن  ی بخش با هم مرور م نیا در

 لب به لب تخت  جوش

و    رند یگ  یکنار هم قرار م   م، ی صاف و مستق  يها  با لبه  ،ي ا  هی زاو  ای  یدگیبر  چیبدون ه  یکیپلاست  ای  يدو قطعه فلز
 . شوند  یجوش داده م 

نازك، صفحات سبک    ي براکاربرد:   اتصال اهم  ییجاها  ایفلزات  تزئ  تیکه ظاهر  بدنه    ای  ین یدارد (مثل قطعات 
 .ها) دستگاه

 طرفه کی )شکل  V(  یلب به لب جناغ جوش



 

  شود   ی م  دهیسمت تراش   کی از    Vبه شکل حرف    ار یش   کی لبه دو قطعه،    ي رو  این نوع جوش به این شکل است که 
 تا جوش بهتر به عمق نفوذ کند.

  سازه   یبه درز وجود دارد (مانند برخ   یطرف امکان دسترس   ک یقطعه ضخامت متوسط دارد و فقط از    ی : وقتکاربرد
 .سمت بسته است)  کی که  ییها یکش لوله  ا ی يوار ید يها

 دو طرفه )شکل  V(  یلب به لب جناغ جوش

به    ي شتریتا جوش از دو سمت انجام شود و استحکام ب  شود   ی زده م  V  ار یلبه دو قطعه، از هر دو طرف ش   ي رو
 .د یایدست ب

  ا ی  ي فولاد   ي ها  دارند، مثل ستون   شتر یبه استحکام و نفوذ ب   از یکه ن نیو سنگ  میقطعات ضخ  ي : مناسب برا کاربرد
 .ها پل

 لب به لب با مواد پشت بند  جوش

مذاب    شود،  یجوش داده م   ی تا وقت  م یگذار  یم   ینوار کمک  ایقطعه    کیاتصال،    يها  پشت لبه   براي این جوشکاري
 تر شود.  درز را پر کند و اتصال محکم  ا ی زدینر

ب  ای  زش ی از ر  ي ری جلوگ  ي : براکاربرد در خطوط لوله و    ژه یو  مقاومت اتصال، به   ش یاز حد مذاب و افزا  ش ینفوذ 
 .تانکرها

 طرفه  کی شکل  U لب به لب جوش

  ي فضا  شود   ی که باعث م   شود   ی م  ده یطرف تراش   ک یاز    U، به شکل  V  ي لبه دو قطعه به جااین نوع جوش یعنی  
 مصرف شود.  يپر شود و مواد کمتر  يکمتر

 .ي فشار قو زاتیتجه  ای نیسنگ  يها در سازه  م،ی کاهش مصرف مواد پرکننده در قطعات ضخ  ي: برا کاربرد

 شکل دو طرفه U لب به لب جوش

 تا جوش از هر دو طرف انجام شود.   شوند  یم  ده یتراش  Uها از دو سمت به شکل  لبه در این جوشکاري



 

ن  اد ی: مخصوص قطعات با ضخامت زکاربرد   ه ی پا  ایبخار    ي ها   گ یبه استحکام و نفوذ کامل دارند، مانند د  از یکه 
 .ل یجرثق

 یلب به لب افق جوش

 .می دهد کنار جوش  جوشکار آنها را از  قرار گرفته و  یافق تیدرز در وضع در این نوع 

اتصالات    ای  ي مسلح با صفحه فلز  یبتن  يوارهایمانند د  ست، یقطعه ن  ییکه امکان جابجا  ییها  تی: در موقعکاربرد
 خطوط لوله در محل نصب. 

 چیست؟  لب به لب جوش اجراي مختلف  هاي روش

  اشاره   پرکاربرد  روش   چهار  به   ادامه  در چیست،  لب  به  لب  جوش   اجراي   مختلف  هاي روش   بدانید   خواهید   می  اگر
 .شود  می  انتخاب ها  آن  از  یکی تجهیزات،   و پروژه   شرایط  به بسته  که   کنیم می

 دستی  روش لب به جوش لب به  

  دستگاه  با  و   دهد   می   قرار   هم   کنار  را  قطعه   دو   خودش،  تجربه   و   مهارت  با  کامل   صورت  به   جوشکار  روش،   این   در
 .کند  می  پر  را درز )  مگ/ میگ یا دستی  الکترود مثل (  دستی جوش 

 .کارگاهی یا کوچک  هاي پروژه  براي مناسب •
 .دارد  اپراتور بالاي مهارت به  نیاز •
 .است بر زمان اما  پذیر، انعطاف •

 فیوژن بات دستگاه  با روش ز اري لب به لب با استفاده اجوشک

  بات   روش   به  باید   اتیلن،   پلی  کشی  لوله   صنعت   در  چیست  لب   به   لب  جوشکاري  بدانند   خواهند   می   که   کسانی  براي
 .کنیم اشاره فیوژن 

  می  متصل  هم  به  فشار  با و  کند  می  ذوب   و  گرم همزمان  صورت  به  را  لوله  دو لبه   مخصوص، دستگاه روش،   این در
 .کند 

 .استاندارد و  دقیق  بسیار •
 .انتقال خطوط و  بزرگ هاي پروژه  براي مناسب •
 .یکنواخت و بالا  اتصال کیفیت  •



 

 بند  پشت مواد   با جوش لب به لب

  می   استفاده   بند   پشت  مواد   با   روش   از   دارید،   مذاب   ریزش   از   جلوگیري   یا   بیشتر   استحکام  به   نیاز   که   شرایطی   در 
 .شود

  داشته   یکنواختی  نفوذ  و  بماند   خود   جاي  در   کامل   طور  به   جوش   تا  گیرد  می   قرار   درز  پشت  کمکی  ورق  یا  نوار  یک
 .باشد 

 .مخازن و  ها لوله  تانکرها،  در  کاربرد •
 .اتصال کیفیت  و  ایمنی افزایش •

 افقی روش جوشکاري لب به لب با استفاده از

 .دهد   می  جوش  را  آن  کنار از  جوشکار و  گیرد می  قرار  افقی صورت  به  قطعه  درز گاهی

  وجود   قطعه   وضعیت   تغییر   امکان  که   شود  می   استفاده   هایی  موقعیت  یا   شده   نصب  هاي  سازه   در   بیشتر   روش   این
 .ندارد

 .جوش  حوضچه کنترل در  مهارت به  نیاز •
 . ثابت هاي  لوله و  ها ستون فلزي،  دیوارهاي در  بیشتر •

 دارد؟  لب به لب جوش با ارتباطی  چه و  چیست فیوژن

  پیوند   و   کردن   ذوب   فرآیند   به  کلی   طور  به  واژه   این  که   بدانید   است  کافی   چیست،  فیوژن   اینکه   بهتر   درك   براي
  صحبت   چیست  لب  به  لب  جوشکاري  درباره  وقتی  اتیلن،  پلی  کشی   لوله   صنایع  در.  شود   می  گفته  قطعه  دو   دادن

 .است فیوژن بات همان  منظورمان  معمولا کنیم،  می

  با  سپس .  شوند   می   ذوب   و  گرم   مخصوص  حرارتی   المنت  یک   توسط   لوله   دو   هاي   لبه  ابتدا  فیوژن،   بات   روش   در
.  شود  ایجاد   محکم   بسیار  و   یکپارچه   اتصال   یک   شدن،   سرد   از   پس  تا   شوند   می   فشرده   هم   به   ها  لبه   فشار،  اعمال
  با   فقط   و  شود  نمی  استفاده   اي   پرکننده   ماده  هیچ  روش،  این  در   که  است  این   در  ها  روش   سایر  با   فیوژن  تفاوت 

 .خورند  می  جوش  هم  به ها لوله  فشار،  و حرارت



 

  به   داریم   واقع   در   کشی،   لوله   صنعت   در  چیست  لب   به  لب  جوشکاري  بفهمیم   خواهیم  می   وقتی   دلیل،  همین  به
  زیاد   دوام   بالا،  کیفیت   دلیل   به   روش   این.  کنیم  می   اشاره  فیوژن  بات  یعنی   فیوژن   هاي  روش   استانداردترین  از   یکی

 دارد.  اي  گسترده   کاربرد گاز  و  آب انتقال  خطوط  در   ویژه به  کامل،   بندي آب  و

 لب به لب جوش ت مورد نیاز برايتجهیزا 

  آروا  در   ما  باشیم؟،   داشته  تجهیزاتی   و  ابزار  چه  باید   چیست  لب  به   لب   جوش   اجراي  براي   پرسند   می  ما  از  وقتی 
  ترین   مهم  ادامه  در.  دارد  اهمیت  جوشکار  مهارت  اندازه  به  مناسب،  تجهیزات  انتخاب  که  کنیم   می  تأکید   همیشه
 .کنیم   می  معرفی شما به  را لازم  ابزارهاي و  ها دستگاه

 فیوژن  بات دستگاه

 .شوید  آشنا فیوژن  بات دستگاه  با باید  اتیلن، پلی کشی لوله  در   چیست لب به  لب  جوشکاري بدانید  اینکه  براي

  المنت  شامل   فیوژن  بات.  کند   متصل   هم   به   فشار   با  سپس  و   ذوب   را  لوله  دو  هاي  لبه   دارد   وظیفه  دستگاه  این
 .است نگهدارنده شاسی و  فشار سیستم  حرارتی،

 .بزرگ  قطرهاي تا اتیلن پلی  هاي  لوله جوشکاري  روش  استانداردترین : کاربرد

 .مقاوم بسیار و  درز   بدون یکنواخت،: ویژگی

 لب  به لب اتیلن پلی جوش  دستگاه اجزاي

 :است شده تشکیل اصلی بخش  چند  از  معمولا کامل   فیوژن  بات دستگاه یک

 .مناسب موقعیت در ها لوله  داشتن  نگه و  تراز براي  :نگهدارنده  شاسی •
 .ها  لوله سطح  کردن  ذوب  و گرم   براي :حرارتی پلیت •
 .حرارت  از پیش ها  لوله  سطح  سازي آماده  و  کردن صاف  براي ):تراش( رنده  •
 .یکنواخت فشار  اعمال براي :دستی یا  هیدرولیک پمپ •
 .حرارت  دقیق تنظیم  براي :دما کنترلر یا  ترمومتر •

 ضروري  ابزارهاي  دیگر

 :شود انجام بالا کیفیت   با لب  به لب  جوش  تا  دارید  نیاز  هم زیر کمکی  ابزارهاي  به فیوژن،  بات دستگاه  بر علاوه 



 

 .قطعات داشتن  نگه صاف براي :ترازکننده  بست یا گیره  •
 .فردي   حفاظت براي ):ماسک عینک،  دستکش، ( ایمنی کیت •
 .دقت با ها لوله  بریدن براي :مخصوص اره  یا کاتر •
 .جوشکاري از پیش  چربی و  خاك  و  گرد کردن  پاك براي  :تمیزکاري  مخصوص پارچه یا کاغذ •

 نازك  فلزات  براي لب به لب جوش

  باید   کرد،   استفاده  نازك  فلزات  براي  آن  از  توان  می  آیا  و  چیست  لب  به   لب  جوشکاري  بدانیم  خواهیم  می  وقتی
  این   کم،  ضخامت  با  فلزات  در   لب   به  لب  جوش   مزایاي  از.  شود  انجام   مهارت  و  دقت  با  که  شرطی   به  بله،  بگوییم

.  ندارد  وجود   جوش   از  بعد   زیاد   زنی   سنگ   یا  تراشکاري   به   نیاز  و   آید   می   دست  به   تمیزي  و   یکدست  اتصال   که   است
  کاربردي   بسیار  روش   این  دارد،  اهمیت  ظاهر  که   نازك  صفحات  یا  ها  دستگاه  بدنه  تزئینی،   قطعات  براي  ویژه  به

 . است

  یا   شدن   سوراخ   تابیدگی،   دچار  راحتی   به   کم،   جرم   و   بالا  حرارتی   هدایت   دلیل   به   نازك   فلزات   دیگر،   سوي   از   اما
  استفاده .  شود  کنترل   خوبی  به   الکترود  فاصله  و  جوشکاري  سرعت  حرارت،  شدت  باید   بنابراین.  شوند   می  شکل  تغییر

  چیست   لب   به  لب   جوش   بپرسید   ما  از  اگر   پس .  دارد  حیاتی  نقش  جوشکار،  مهارت  و   سطح   آمادگی  مناسب،  ابزار  از
 شود.  اجرا دقت   و ظرافت با که  صورتی در  فقط  اما بله،  گوییم می  شود؟  می  پیشنهاد نازك فلزات  براي آیا و

 لب  به لب کاريجوش  کیفیتعوامل موثر در 

  به  همیشه آروا در  ما برد؟ بالا را آن  توان می  چگونه و چیست لب  به لب جوشکاري کیفیت  پرسند  می ما از  وقتی
 .کند   می تضمین را اتصال کیفیت  رعایتشان که   کنیم  می اشاره کلیدي  عامل چند 

  غبار   و   گرد   یا  روغن  رنگ،  زدگی،  زنگ   وجود  .باشد   آلودگی  بدون   و   صاف  تمیز،  باید   ها  لبه  سطح:  سطح  آمادگی 
)  شوینده  مواد   سیمی،   برس   رنده، (   مناسب  ابزارهاي   از   است  بهتر   .شود   جوش   در   تخلخل  و   ناقص   نفوذ   باعث  تواند   می

 .شود استفاده سازي آماده  براي

  و  دارد  برمی  تاب  یا  سوزد  می   فلز  باشد،  بالا  خیلی   اگر  شود؛  تنظیم  دقیق  باید   مشعل یا  دستگاه  دماي:  دما کنترل
  لوله   نوع   و  استاندارد  طبق  المنت   دماي  فیوژن،  بات  روش   در   .کند   نمی  نفوذ  خوبی  به  جوش   باشد،  پایین  خیلی  اگر
 .شود  می  انتخاب فلز یا



 

  می   زیاد   فشار  و  شود   می   درز  ایجاد   باعث  کم   فشار  .است  لازم  هم  به  ها  لبه   اتصال  براي  کافی   فشار  :مناسب  فشار
 .دهد   شکل تغییر را قطعات یا  بزند  بیرون  را مذاب تواند 

  تنظیماتی   چه  مرحله  هر  در  بداند   تا  باشد   داشته لب  به لب  جوش   روش  به  کافی  تسلط   باید   اپراتور:  اپراتور  مهارت
  مشخص   را   نهایی  کیفیت  دست،  و   چشم  هماهنگی  و   حرکت  سرعت  حرارت،  تعادل   داشتن  نگه  در  مهارت  .است  لازم
 .کند  می

  اثر  لب به لب جوشکاري کیفیت  روي تواند   می  هم خاك و گرد   یا باد وزش   محیط، رطوبت  و  دما:  محیطی شرایط 
 . شود انجام محافظ  از استفاده با یا شده  کنترل محیطی  در  است بهتر .بگذارد

 لب به لب  جوش کیفیت رزیابیا 

  چه   اینکه   اول :  داریم  مهم   نکته   دو  بسنجیم   را   آن  چگونه که   لب   به   لب   جوشکاري   کیفیت  چگونه   پرسیم   می   وقتی 
  هم   با  بیایید .  است  معتبر  ارزیابی  براي  استانداردهایی  چه  اینکه  دوم   و  دارد،   وجود  کیفیت  تست  براي  هایی  روش 
 .کنیم  مرور 

  از   خیر،   یا  شده   انجام  درستی  به   لب   به   لب   جوش   بفهمیم  اینکه  براي:  لب  به  لب  جوش   کیفیت  تست  هاي   روش 
 :شود می استفاده  معمول روش  چند 

 .نفوذ عدم یا سوختگی تخلخل، ترك،  یافتن براي  درز  سطحی بررسی: روش  ترین  ساده : بصري بازرسی

  نفوذکننده   رنگی  مایع  یک  شوند،   نمی   دیده   چشم   با   که  ریز  هاي   ترك   شناسایی  براي:  (PT) مایعات  نفوذ   تست
 .شود می   ریخته درز  روي 

 .عمق  در  تخلخل یا ترك   حفره، وجود   بررسی براي جوش  درز  به فراصوت  امواج ارسال: (UT) التراسونیک تست

 .جوش  داخلی  عیوب  مشاهده براي گاما یا ایکس  اشعه از  استفاده: (RT) رادیوگرافی تست

 .اتصال مقاومت  سنجیدن براي  نیرو  اعمال و  نمونه یک  بریدن: )خمشی و  کششی(  مکانیکی تست

  معیارهاي   با   مطابق  آیا  و   چیست  لب   به   لب  جوشکاري  کیفیت   بدانیم   اینکه  براي :  ارزیابی  براي   رایج  استانداردهاي
 :شود می  استناد استانداردها این به  معمولا  خیر، یا  است المللی بین

AWS D1.1 )فولادي  هاي سازه براي  — ) آمریکا جوشکاري انجمن. 

ISO 5817 — فلزات جوش  در عیوب کیفیت بندي طبقه براي. 



 

ASME Section IX — قوي فشار تجهیزات و  مخازن   ها، دیگ براي. 

API 1104 — نفت و  گاز  انتقال خطوط  براي. 

DIN EN 287/ISO 9606 — جوش  روش  و جوشکار صلاحیت  تایید  براي. 

 چیست؟ لب به لب جوش انجام   هنگام  ایمنی نکات

  ذرات   بالا،  حرارت  دلیل   به  روش   این   که  بدانید   باید   کنیم،  می   صحبت   چیست  لب   به  لب  جوشکاري  درباره  وقتی 
  کارشناسان  که   را ایمنی نکات ادامه در. باشد   خطرناك تواند  می  ایمنی رعایت  بدون مضر،  گازهاي  و  شونده پرتاب

 .ببندید  کار  به همیشه و کنید   مرور کنند،  می  توصیه  آروا

  ها  جرقه  و  اشعه  از  چشمانتان  تا کنید   استفاده  مناسب  لنز   با  جوشکاري  ماسک  از:  کامل  ایمنی  تجهیزات  پوشیدن
  هاي   رشته  بدون  و  نسوز  هاي   لباس   .نبیند   آسیب  دستانتان  تا  بپوشید   برش   ضد   و   نسوز   دستکش   .باشد   امان   در

  ها  چشم   از   لایه   دو   محافظت   براي   ماسک  زیر   ایمنی   عینک   .نباشد   شعله   یا   جرقه   معرض   در   تا   بپوشید   آویزان 
 .نشود فراموش 

  بسته   فضاي  در  پس  باشند،  سمی  حتی  یا  خطرناك  است  ممکن  جوشکاري  از  حاصل  گازهاي :  محیط   مناسب  تهویه
 .کنید   استفاده مکنده  هاي دستگاه  یا تهویه  از

  از  را  قطعات  سطح  .کنید  دور   محل  از  را ) بنزین روغن، کاغذ،  مثل (  اشتعال قابل  مواد   تمام : کار  محیط  سازي  آماده 
 .کنید  پاك  زدگی زنگ یا روغن خاك، و گرد 

  دماي   و  فشار  .شوید   مطمئن  جوش   دستگاه   یا   فیوژن   بات  الکترود،   ها،   کابل  بودن   سالم  از :  ها  دستگاه  و   ابزار   کنترل 
 .باشد  استاندارد مطابق تا کنید  کنترل  شروع از  پیش را دستگاه

  محلی   در   همیشه  .دارید   نگه   دور  جوشکاري  منطقه  اطراف  از  را  خطرناك  مواد  و  دیگر  افراد:  ایمنی  فاصله  رعایت
 .باشد  آسان اضطراري  خروج  که کنید  کار

.  شود  جدي  آسیب  باعث  تواند   می  ها  آن   از  یکی   حتی  نکردن  رعایت  اما  برسند،  نظر   به  بدیهی  شاید   ساده  نکات  این
 اضافی.  گزینه  یک نه  بدانید، مهارت  از بخشی  را ایمنی  کنیم می  توصیه  همیشه  آروا در

 کلام آروا



 

اساسی از  یکی  لب  به  لب  پرکاربردترین روش   جوشکاري  اتصال    ترین و  فلزي است که در صنایع  هاي  قطعات 
رود. این نوع جوش، با ایجاد    کار می  کشی به   سازي، خودروسازي و لوله   مختلف از جمله نفت و گاز، ساختمان

 .کند  هاي مقاوم و بادوام را فراهم می  هاي دو قطعه، امکان ساخت سازه پیوندي مستقیم و مستحکم بین لبه 

هاي اجراي    با شناخت انواع جوش لب به لب، از جمله جوش تخت، جناغی و با مواد پشت بند، و آشنایی با روش 
 .توانید بهترین گزینه را متناسب با نیازهاي پروژه خود انتخاب کنید  آن مثل جوش دستی و بات فیوژن، می 

سازي سطح، کنترل دما و فشار، مهارت اپراتور و رعایت نکات    از نکات مهم در جوشکاري لب به لب، دقت در آماده 
 .ایمنی است که تأثیر بسزایی در کیفیت و دوام جوش نهایی دارند 

آلی باشد که با رعایت   تواند گزینه ایده  اگر به دنبال اتصالی مطمئن، دقیق و اقتصادي هستید، جوش لب به لب می
 .دهد   اي با کیفیت و ماندگار به شما ارائه می اصول فنی و ایمنی، نتیجه

در صورت داشتن هرگونه پرسش یا نیاز به مشاوره تخصصی در زمینه جوشکاري لب به لب، لطفاً از طریق بخش  
 .نظرات با ما در ارتباط باشید 

ترین روش جوشکاري   هاي لازم براي انتخاب مناسب همچنین کارشناسان آروا آماده پاسخگویی و ارائه راهنمایی
 .هستند و تجهیزات مربوطه 

 . توانید با ما تماس حاصل فرمایید  دریافت مشاوره تخصصی، می براي کسب اطلاعات بیشتر و  

 

 : سوالات متداول

 است؟ ریجوش لب به لب قابل تعم  ایآ

 .کرد و دوباره جوش داد  ی زن سنگ  ایرا برش  دهید  بیآس  ه یناح د یدارد. ابتدا با  ازیاما به مهارت بالا ن بله،

 

 است؟ ازین  يمنبع انرژ  ایبرق   ي رویجوش لب به لب به چه ن يبرا

  کوچک با برق تک   ي ها  دارد، اما در پروژه  ي چون توان بالاتر  شود   ی داده م  ح یفاز) ترج  (سه   ی برق صنعت  معمولاً
 .فاز هم ممکن است

 



 

 با جوش لب به لب جوش داد؟  توان  ی را نم  یچه فلزات

جوش    نییپا  ت یفیو با ک  یخاص، به سخت   ي ها  با روکش  ایبالا (مثل مس خالص)    یل یخ  ییگرما  تیبا هدا  فلزات
 .ژه یو  ي ها مگر با روش  خورند  یم

 

 قطر قابل جوش با روش لب به لب چقدر است؟  ایحداکثر ضخامت 

  ي ها  ضخامت   ي باشد. برا  متر   ی سانت  نیتا چند   متر  یلی از چند م  تواند   یم   ار،یمهارت و نوع ش   زات، یبه تجه  بسته
 .چندپاس است يبه جوشکار از یمعمولاً ن اد یز یلیخ

 

 )؟ يا  گوشه ای لب  يرو  (مثل لب  گرید  يها  روش  ایجوش لب به لب بهتر است 

خاص (مثل   ط یاست. اما در شرا نهیگز  نیمهم است، لب به لب بهتر کنواختیکه استحکام و ظاهر  ی اتصالات يبرا
 .ترند  مناسب  گرید  يها تنگ)، روش  ي فضاها ای دار  ه یزاو

 

 گرم کردن قطعات هست؟  پس ای گرم   شیبه پ ازین ایآ

  گرم باعث کاهش ترك   و پس  گرم  شی)، بله. پياژیآل  ای  یکربن  يحساس (مثل فولادها   ای  میفلزات ضخ   ی برخ  يبرا
 .شود  یم   تیفی ک ش یو افزا ی خوردگ

 

 چقدر زمان لازم است تا جوش لب به لب سرد و آماده استفاده شود؟ 

شدن کامل،    تا چند ساعت. بهتر است تا زمان خنک   قهیچند دق  ن یمعمولا ب  ط،یمح  ط یبه ضخامت و شرا  بسته
 .ردیتنش قرار نگ  ا یتحت بار 

 

 شکند؟ ی م ای خورد  یجوش لب به لب ترك م یچرا گاه

 .سطح باشد  ی آلودگ اینامناسب، فشار غلط  يدما ف،یضع يساز آماده  تواند   یم علت



 

 روکش کرد؟  ا یجوش لب به لب را رنگ  توان   یم ایآ

 ضدزنگ زد.  ایرنگ  توان ی )، ميزکاریو تم یزن  سطح (سنگ ي ساز شدن کامل و آماده . پس از خنک بله
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