
 

 دلایل شکستن مته

اگر تاکنون هنگام استفاده از مته با شکست ناگهانی آن مواجه شده اید، قطعاً می دانید که این اتفاق 

چقدر می تواند کار شما را مختل کرده و هزینه های اضافی به بار آورد. در این مقاله قصد داریم به 

لف با ابزارآلات بررسی دلایل شکستن مته بپردازیم؛ موضوعی که برای هر فردی که در صنایع مخت

 .کار می کند، اهمیت بالایی دارد

شناخت این دلایل به شما کمک می کند تا با انتخاب درست ابزار، نگهداری مناسب و رعایت اصول 

 .فنی، از بروز این مشکل جلوگیری کنید و عمر مته هایتان را به طور قابل توجهی افزایش دهید

 تعریف مته و کاربردهای آن 

مته، ابزاری است که برای ایجاد سوراخ در مواد مختلف به کار می رود. انواع مته شامل موارد زیر 

 :می شود

 کاربرد اصلی  ویژگی ها نوع مته

 چوب، پلاستیک، فلزات سبک مقرون به صرفه و متداول  مته فولادی 

 فلزات سخت مانند استیل مقاوم در برابر حرارت و سایش  مته کبالت 

 سوراخکاری با دقت بالا و دوام بیشتر روکش سخت و سبک تر  مته تیتانیوم 

در صنایع مختلف، مته ها کاربردهای گسترده ای دارند؛ مثلاً در صنعت ساختمان برای سوراخکاری 

بتن و فلز، در صنایع خودروسازی برای ساخت قطعات فلزی دقیق، و در کارگاه های نجاری برای 



 

را   انواع مته دریل و بتن کن  سوراخکاری چوب و ام دی اف. برای آشنایی بیشتر می توانید مطلب

 .مطالعه فرمایید

 .پس از این توضیح مختصر به دلایل شکستن مته و افزایش طول عمر آن، می پردازیم

 دلایل شکستن مته 

شکستن مته یکی از مشکلات رایج و آزاردهنده در کار با ابزارهای سوراخکاری است که می تواند 

روند انجام پروژه ها را متوقف کند و هزینه های اضافی به همراه داشته باشد. دلایل شکستن مته 

زار  متنوع و گاه پیچیده هستند و شناخت دقیق آن ها برای حفظ کیفیت کار و افزایش طول عمر اب

 .اهمیت فراوانی دارد

در ادامه، به بررسی مهم ترین عوامل و شرایطی که باعث آسیب دیدگی و شکست مته می شوند 

 .خواهیم پرداخت تا بتوانید با آگاهی بیشتر، از این اتفاق جلوگیری کنید

 انتخاب ابزار نامناسب 

یکی از اصلی ترین دلایل شکستن مته، استفاده از مته ای است که برای جنس یا نوع قطعه کار 

مناسب نیست. مثلاً استفاده از مته فولادی ساده برای سوراخکاری فلزات سخت باعث افزایش فشار 

 .و نهایتاً شکستگی مته می شود

از  و  کنید  انتخاب  را  و...(  بتن  فلز،  قطعه )چوب،  با جنس  متناسب  مته  کار، حتماً  از شروع  قبل 

ابزارهای تخصصی مانند مته کبالت یا تیتانیوم برای مواد سخت استفاده نمایید. این انتخاب صحیح، 

 .طول عمر مته را به طور چشمگیری افزایش می دهد



 

 کیفیت پایین مته یکی از اصلی ترین دلایل شکستن مته 

یکی دیگر از مهم ترین دلایل شکستن مته، استفاده از مته های ارزان قیمت و بی کیفیت است که 

 .از مواد نامرغوب ساخته شده اند و توان تحمل فشار و حرارت را ندارند

برای پیشگیری، همواره مته های با برند معتبر و کیفیت تضمین شده را تهیه کنید؛ هرچند هزینه 

بالاتری دارند، اما دوام و کارایی شان ارزش سرمایه گذاری را دارد و جلوی شکستگی های زودهنگام 

 .را می گیرد

 کند شدن مته و فشار زیاد

 

مته های کند به دلیل استفاده مکرر یا عدم تیزکاری به موقع، قدرت برش خود را از دست می دهند 

 .و اگر فشار زیادی هنگام کار به آن ها وارد شود، احتمال شکستن مته به شدت افزایش می یابد

مته ها را به صورت دوره ای تیز کنید و هنگام سوراخکاری، فشار را به طور یکنواخت و متناسب با 

 .جنس کار تنظیم کنید تا از آسیب دیدن مته جلوگیری شود

 سرعت نامناسب در حفاری

 

تنظیم نادرست سرعت دریل، چه خیلی بالا و چه خیلی پایین یکی از رایج ترین دلایل شکستن مته 

موجب  هم  پایین  سرعت  و  شود  می  اضافی  فشار  و  ازحد  بیش  گرمای  باعث  زیاد  سرعت  است. 

 .گیرکردن مته در مواد سخت می شود



 

برای جلوگیری، سرعت دستگاه را متناسب با جنس و ضخامت قطعه کار تنظیم کنید؛ مثلاً سرعت 

پایین برای فلزات سخت و سرعت بالاتر برای چوب و پلاستیک مناسب تر است. رعایت این نکته 

 .عمر مته را افزایش می دهد

 عدم استفاده از ماده خنک کننده 

 

یکی از مهم ترین دلایل شکستن مته، کار کردن بدون استفاده از روغن برش یا مایع خنک کننده 

 .است که باعث افزایش دمای مته و کاهش مقاومت آن می شود

هنگام سوراخکاری فلزات سخت، حتماً از روغن یا مایع خنک کننده استفاده کنید تا حرارت مته 

کنترل شده و از آسیب دیدگی و شکستگی آن جلوگیری شود. این نکته ساده اما کلیدی، عمر مته 

 .را تا حد زیادی افزایش می دهد

 افزایش دما یکی از مهمترین دلایل شکستن مته

 

گرمای بیش ازحد هنگام سوراخکاری، باعث تغییر ساختار فلز مته و کاهش سختی آن می شود؛ این  

 .موضوع یکی از مهم ترین دلایل شکستن مته است و مته را شکننده و آسیب پذیر می کند

برای کاهش دما، علاوه بر استفاده از مواد خنک کننده، در حین کار سرعت و فشار را کنترل کنید 

 .و به مته اجازه دهید بین سوراخ ها کمی استراحت کند تا حرارت کاهش یابد و مته آسیب نبیند

 زاویه نادرست



 

 

باعث  و  کند  ایجاد  نامتعادل  فشار  تواند  هنگام سوراخکاری می  دریل  یا  مته  زاویه  اشتباه  تنظیم 

گیرکردن یا شکستن مته شود. این مشکل به ویژه هنگام کار روی سطوح سخت یا لغزنده بیشتر رخ 

 .می دهد

درجه برای سطوح صاف(. از گیره یا   90زاویه مته را دقیقاً مطابق با نوع کار تنظیم کنید )معمولاً  

 .نگهدارنده مناسب استفاده کنید تا دستگاه ثابت بماند و زاویه در حین کار تغییر نکند

 جاگذاری اشتباه در سه نظام 

 

اگر مته به درستی در سه نظام قرار نگیرد یا به خوبی محکم نشود، ممکن است در حین کار دچار 

 .لرزش شود و این لرزش ها یکی از رایج ترین دلایل شکستن مته هستند

قبل از شروع کار، اطمینان حاصل کنید که مته به صورت صحیح در مرکز سه نظام قرار گرفته و 

کاملاً محکم شده است. استفاده از سه نظام باکیفیت و سالم نیز اهمیت زیادی در جلوگیری از لرزش 

 .و شکستگی مته دارد

 فشار بیش ازحد 

 

وارد کردن نیروی زیاد هنگام سوراخکاری، باعث ایجاد تنش اضافی روی مته می شود که این موضوع 

 .یکی از مهم ترین دلایل شکستن مته به ویژه در مواد سخت است



 

از  استفاده  با سرعت و قدرت طبیعی خود عمل کند.  اعمال فشار زیاد، اجازه دهید مته  به جای 

 .دستگاه هایی با کنترل سرعت و فشار نیز می تواند به کارآمدتر و ایمن تر شدن فرآیند کمک کند

 لرزش دستگاه 

 رایج   دلایل  از  یکی  مسئله  این  و   کند  وارد  مته  به  نامتعادلی  فشار  تواند  می   کار  هنگام  دریل   این

 ثابت   کار  قطعه   که  شرایطی  در   یا  قدیمی   های   دستگاه  در  بیشتر  لرزش .  آید  می  شمار   به  مته   شکستن

 .دهد  می رخ  نیست،

دستگاه را روی سطح صاف و ثابت قرار دهید و از گیره یا نگهدارنده برای محکم کردن قطعه کار 

استفاده کنید. همچنین، اطمینان حاصل کنید که دستگاه دریل سالم و به درستی کالیبره شده 

 .است

 براده برداری ضعیف 

 

مسدود شدن شیارهای مته به دلیل تخلیه نامناسب براده ها، باعث افزایش فشار و حرارت در حین 

 .سوراخکاری می شود و یکی از دلایل رایج شکستن مته است

از مته هایی با طراحی شیار مناسب برای تخلیه سریع براده استفاده کنید. هنگام کار، به صورت دوره 

ای مته را از سوراخ خارج کنید تا براده ها تخلیه شوند و شیارها مسدود نشوند. همچنین می توانید 

 .از فشار هوا یا روغن برای پاکسازی بهتر استفاده کنید

 عدم محکم کردن قطعه کار



 

فیکس نبودن قطعه کار هنگام سوراخکاری باعث لرزش و اعمال فشار نامتوازن به مته می شود که 

 .این موضوع یکی از عوامل رایج شکستن مته است

قبل از شروع کار، از گیره ها یا نگهدارنده های مناسب برای ثابت کردن قطعه کار استفاده کنید. این 

کار نه تنها از لرزش جلوگیری می کند، بلکه ایمنی و دقت بیشتری را در فرآیند سوراخکاری فراهم 

 .می آورد

 استفاده از دریل نامناسب

 

استفاده از نوع نامناسب دریل، مانند به کارگیری دریل دستی برای سوراخکاری قطعات سخت یا 

 .دقیق، می تواند فشار و لرزش زیادی به مته وارد کند و منجر به شکستن مته شود

دریل را متناسب با نوع قطعه کار انتخاب کنید. برای سوراخکاری دقیق و قطعات سخت، از دریل 

انتخاب  این  با قابلیت کنترل سرعت و فشار استفاده کنید.  های ستونی یا دستگاه های پیشرفته 

 علاوه بر جلوگیری از شکستگی مته، دقت و کیفیت کار را افزایش می ده 

 عیوب ساختاری مته 

 

وجود ترک های کوچک، حفره ها یا نقص های ساختاری در مته می تواند مقاومت آن را کاهش 

 .دهد و هنگام استفاده، منجر به شکستن مته شود



 

قبل از استفاده، مته را از نظر وجود هرگونه ترک یا عیب بررسی کنید. از برندهای معتبر و مته هایی 

با استانداردهای کیفیت بالا استفاده کنید. همچنین، مته ها را در شرایط مناسب نگهداری کنید تا 

 .از آسیب های احتمالی جلوگیری شود

 عدم توجه به طول مته

 

انتخاب طول نامناسب مته برای سوراخکاری، مانند استفاده از مته های کوتاه برای سوراخ های عمیق 

یا مته های بلند برای قطعات نازک، می تواند فشار و تنش غیرضروری ایجاد کند و یکی از دلایل 

 .شکستن مته باشد

مته را بر اساس عمق سوراخکاری و نوع قطعه کار انتخاب کنید. برای سوراخ های عمیق، از مته های 

بلند و برای قطعات نازک از مته های کوتاه تر استفاده کنید تا تنش به درستی توزیع شود و از 

 .شکستگی جلوگیری شود 

 جنس نامناسب قطعه کار

قطعه کاری با جنس بسیار سخت )مانند فولاد ضدزنگ( یا شکننده )مانند شیشه و سرامیک( می 

 .تواند فشار و تنش اضافی به مته وارد کند و منجر به شکستن مته شود

برای مواد سخت یا شکننده، از مته های مخصوص )مانند مته های کاربیدی برای فولاد یا مته های 

نوک الماسه برای شیشه( استفاده کنید. همچنین، حین کار سرعت و فشار را کاهش دهید و از مواد 

 .خنک کننده یا روان کننده برای کاهش تنش استفاده کنید



 

 استفاده مکرر از یک مته

مته ها پس از چندین بار استفاده دچار ساییدگی و استهلاک می شوند و اگر به موقع تعویض یا 

 .تیزکاری نشوند، احتمال شکستن مته به طور چشمگیری افزایش می یابد

همواره وضعیت مته ها را بررسی کنید و بر اساس شدت استفاده، زمان بندی مناسبی برای تعویض 

یا تیز کردن آن ها داشته باشید. استفاده از مته های سالم و تیز، عمر ابزار و کیفیت کار را به طور 

 .قابل توجهی افزایش می دهد

 زاویه نادرست تیز کردن

 

تیز کردن مته با زاویه نامناسب باعث توزیع نابرابر فشار هنگام سوراخکاری می شود و یکی از دلایل 

 .شکستن مته به شمار می رود

درجه بسته به جنس مته( تیز کنید. استفاده از   135تا   118مته را با زاویه استاندارد )معمولاً بین 

دستگاه های تیزکن دقیق و آموزش صحیح این کار، باعث افزایش عمر مته و کاهش ریسک شکستگی 

 .می شود

 عدم روان کاری محور دریل

اگر محور دریل یا سه نظام به درستی روان کاری نشود، ممکن است دچار گیرکردگی یا خرابی شود 

 .و این وضعیت باعث انتقال ناگهانی تنش به مته و شکستن مته می شود



 

این مشکل  بروز  از  نظام،  و سه  محور  کردن  تمیز  و  کاری  روغن  شامل  دستگاه،  منظم  نگهداری 

جلوگیری می کند. بررسی دوره ای و تعمیر به موقع قطعات متحرک، عمر مته و دستگاه را افزایش 

 .می دهد

 ضربه های ناگهانی 

 

وارد کردن ضربه یا فشار ناگهانی به مته در حین حفاری، باعث تمرکز تنش در یک نقطه و در نتیجه 

 .شکستن مته می شود

حفاری را با حرکت نرم و یکنواخت انجام دهید و از وارد کردن فشار یا ضربه ناگهانی پرهیز کنید. 

 .استفاده از تجهیزات با کنترل دقیق سرعت و فشار، به جلوگیری از این آسیب کمک می کند

 دوران بیش از حد طولانی

زمانی که مته بدون حرکت جانبی یا پیشروی، برای مدت طولانی در یک نقطه ثابت بچرخد، حرارت 

 .و تنش های ایجاد شده باعث تضعیف ساختار مته و در نهایت شکستن مته می شود

در حین سوراخکاری، مته را به طور پیوسته و با حرکت کنترل شده به جلو هدایت کنید تا حرارت 

به صورت یکنواخت توزیع شود. همچنین، در صورت نیاز از خنک کننده استفاده کنید و هر چند 

 .وقت یک بار مته را خارج کرده تا دمای آن کاهش یابد

 زاویه اشتباه ورود مته به سطح



 

اگر مته به صورت دقیق و عمود بر سطح قطعه کار وارد نشود، لبه های آن تحت تنش نامتعادل قرار 

 .می گیرند و این موضوع یکی از دلایل شکستن مته است

همیشه سعی کنید مته را به صورت عمود و با زاویه صحیح وارد سطح کنید. استفاده از ابزارهای 

راهنما یا دریل های ستونی می تواند به حفظ زاویه درست کمک کند و از فشار نامتناسب روی مته 

 .جلوگیری نماید

 استفاده از دریل نامناسب با مته خاص 

مانند مته های مخصوص ها،  نیازمند  CNC برخی مته  برای عملکرد صحیح  یا مته های ستونی، 

دستگاه های خاص با تنظیمات دقیق سرعت و فشار هستند. استفاده از دریل دستی به جای این 

 .دستگاه ها باعث وارد آمدن فشار نامناسب و افزایش احتمال شکستن مته می شود

برای مته های تخصصی، حتماً از دستگاه های سازگار و مطابق با استانداردهای فنی استفاده کنید. 

این کار نه تنها از شکستگی مته جلوگیری می کند، بلکه کیفیت و دقت سوراخکاری را بهبود می 

 .بخشد

 تمیز نکردن منظم شیارهای مته

انباشته می شوند، براده برداری کند شده و فشار  وقتی براده ها و خرده فلزات در شیارهای مته 

 .مضاعفی به مته وارد می شود که یکی از دلایل شکستن مته است



 

پس از هر بار استفاده، شیارهای مته را به طور کامل تمیز کنید تا مسیر خروج براده ها باز و روان 

باشد. استفاده از برس های مخصوص و پاک کننده های مناسب، عمر مته را افزایش و عملکرد آن 

 .را بهینه می کند

 مته های آروا

ا بهترین  مته های آرو  اگر دنبال مته ای با کیفیت بالا، دوام بی نظیر و عملکرد حرفه ای هستید، 

انتخاب شما خواهند بود. طراحی دقیق و استفاده از بهترین مواد اولیه در تولید مته های آروا، باعث 

شده تا این ابزارها مقاومت فوق العاده ای در برابر شکستگی داشته باشند و بتوانند در سخت ترین 

 بهترین مارک مته دریل   کارایی را ارائه دهند. به همین دلایل آروا می تواند  شرایط کاری، بهترین

 .باشد

مته های آروا در انواع مختلف فولادی، کبالت و تیتانیوم تولید می شوند که هرکدام برای کاربردهای 

خاصی بهینه شده اند. این تنوع به شما امکان می دهد با توجه به جنس قطعه کار و نوع پروژه، مته 

 .ییدای متناسب و مقاوم انتخاب کنید و از مشکلات رایج مانند شکستن مته جلوگیری نما

با انتخاب مته های آروا، علاوه بر افزایش بهره وری و کیفیت سوراخکاری، هزینه های جانبی ناشی 

از تعویض مکرر مته کاهش می یابد و تجربه ای حرفه ای تر از کار با ابزارآلات خواهید داشت. به 

ر لیست شما توصیه می کنیم برای کسب نتایج بهتر و طول عمر بیشتر، حتماً مته های آروا را د

 .ابزارهای خود قرار دهید

 کلام آروا 

/product-category/متعلقات-ابزار/مته-و-سری/
https://arvatools.com/the-best-drill-bit-brand/
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با دلایل شکستن مته  افزایش کارایی و دوام مته هایتان هستید، آشنایی  به دنبال  برای شما که 

اهمیت ویژه ای دارد. در این مطلب، به صورت تخصصی و در عین حال قابل فهم، مهم ترین عواملی 

ری، که باعث شکستگی مته می شوند را بررسی کردیم. از انتخاب ابزار مناسب گرفته تا نحوه نگهدا

 .تنظیم سرعت، فشار و زاویه درست، هر کدام نقش مهمی در افزایش عمر مته دارند

با رعایت این نکات کلیدی، مانند استفاده از مته های باکیفیت، مراقبت از دستگاه و رعایت اصول 

فنی در سوراخکاری، می توانید از هزینه های اضافی ناشی از تعویض مکرر مته جلوگیری کنید و 

 .کیفیت کارتان را ارتقا دهید

خواندن این مطلب برای شما که در صنایع مختلف با مته سر و کار دارید، بسیار مفید است تا با 

دانش فنی درست، عملکرد بهتری داشته باشید و عمر ابزارآلات تان را افزایش دهید. اگر سوال یا 

 .نکته ای داشتید، خوشحال می شویم با ما در میان بگذارید

 

 :سوالات متداول

می سخت  فلزات  در  سوراخکاری  هنگام  مته   شکند؟ چرا 

تواند بشکند اگر انتخاب صحیحی از مته نداشته باشید، مته در هنگام سوراخکاری فلزات سخت می

فشار زیاد وارد کنید یا سرعت دریل خیلی بالا باشد. استفاده از مته مناسب برای فلزات سخت و 

 .کندتنظیم فشار و سرعت به کاهش این خطر کمک می



 

می  کرد؟چگونه  جلوگیری  بتن  با  کار  حین  در  مته  شکستن  از   توان 

برای جلوگیری از شکستن مته هنگام سوراخکاری بتن، باید از مته مخصوص بتن استفاده کنید. 

خنک مواد  از  استفاده  ویژههمچنین،  اهمیت  از  دریل  فشار  و  سرعت  درست  تنظیم  و  ای کننده 

 .برخوردار است

مته از  استفاده  بیآیا  آنهای  شکست  باعث  میکیفیت   شود؟ها 

توانند فشار و حرارت ناشی از شوند و نمیکیفیت معمولاً از مواد ضعیف ساخته میهای بیبله، مته

های با کیفیت بالا برای جلوگیری از های سخت را تحمل کنند. بنابراین، انتخاب متهسوراخکاری

 .شکست مته ضروری است 

 


