
 

از آن در کارهاي مختلف مختلف است که  و سطوح  فرآیند ایجاد سوراخ در قطعات    سوراخکاري
به منظور اتصال قطعات، ایجاد شیار، یا عبور جریان هوا   سخت و ساز استفاده می شود. سوراخکاري

 . شود  دستی و ماشینی تقسیم می   کلیبه دو دسته    سوراخکاري  انواع  .انجام شود  و ...  

 سوراخکاري ماشینی  •
 سوراخکاري دستی  •

در جدول زیر ضمن آشنایی هرچه بیشتر با انواع روش هاي سوراخکاري با کاربرد ها و ویژگی هاي 
 هر روش بیشتر آشنا می شوید. 

 

 کاربردها  توضیحات  نوع سوراخکاري 
عنوان  استفاده از دریل دستی به   سوراخکاري دستی 

 روش ساده و رایج در سوراخکاري 
هاي کم  کارهاي خانگی و کاربرد

 حجم 
استفاده از دریل ماشینی با  سوراخکاري ماشینی 

 سرعت و دقت بیشتر 
هاي   تولید انبوه، صنعت، و پروژه

 دقیق
 

از موضوع   می توانید در ادامه همراه ما   سورخکاري انواع  براي آشنایی و شناخت هرچه بیشتر 
تا   صفر  توانید  می  شما  مقاله  این  در  هاي سوراخکاريروش  انواع    100باشید.  ماشین   ،

 .  اطلاعات مفیدي کسب کنیدسوراخکاري، ابزار هاي سوراخکاري و هر آنچه در این زمینه نیاز است  

 

 سوراخکاري چیست 

روي سطوح و قطعات مختلف سوراخ با شکل  است که با استفاده از مته،    ندیفرآ  کی  ،يسوراخکار
با سرعت زیاد که  در جنس و اندازه هاي مختلف است    اي  یک ابزار استوانه  . متهدایره ایجاد می شود

در دقیقه می چرخد و در حین پیشروي سوراخ هایی را در اندازه و قطر هاي مختلف به وجود می 
برش،   ي ها  ندیاز فرآ  یک یبه عنوان    يسوراخکار.  آرود. این اتفاق با فشار لبه هاي مته انجام می شود



 

 ریبه موارد ز  توان  یم  سوراخکاري  يها  مختلف دارد. از جمله کاربرد  عیدر صنا  یفراوان  ي ها  کاربرد
 اشاره کرد:

استفاده    و اتصالات مختلف  خی م  چ، ینصب پجهت  لازم    يها   سوراخ  جادیا  يبرا  :ساخت و ساز •
 .می شود

 ي ها  اتصالات و سوراخ  جادیا  ي برا  یکیها و قطعات مکان  دستگاه   دیدر ساخت و تول   :کیمکان •
 .استفاده می شود  ازیمورد ن

انجام می   یکینصب و اتصال قطعات الکترون  يلازم برا  ي ها  سوراخ  جادیا  يبرا  : کیالکترون •
 . شود

 رهیلولا، دستگ  جهت اتصال   ي برا  از یمورد ن  ي ها   سوراخ  جادیا  براي  چوب و مبلمان:   عیصنا •
 .به یکدیگر انجام می شود  یو اتصالات چوب

مورد نیاز در کارهاي تراشکاري و جوشکاري و   يها   سوراخ   جادیا  يبرا  :يکار  فلز  عیصنا •
 عملیات هاي فلز کاري استفاده می شود. 

 

 انواع سوراخکاري

دو روش به  ن یاانجام می شود.  ی نیو ماش یدستدر یک دسته بندي کلی به دو حالت  ي سوراخکار
. رندیگ  یمورد استفاده قرار م  یمختلف  مواردو    طیدر شراخاص و ویژه اي که دارند    اتی خصوص  لیدل

 در ادامه به معرفی انواع سوراخکاري می پردازیم.

 گسترده  يها و کاربرد قیکنترل دق   ،یدست يسوراخکار

از  یکی از روش هاي سوراخکاري که کاربرد وسیعی دارد سوراخکاري دستی است. در این روش 
 دریل دستی ابزاري است که با ایجاد حرکت دورانی با سرعت بالا می دریل دستی استفاده می شود.  

به   دهد.  تواند  انجام  را  سوراخکاري  کوچک   کار  کارهاي  توان  می  دستی  سوراخکاري  کمک  با 
را به راحتی انجام سوراخکاري چوب، فلز، پلاستیک، و مواد نرم مانند فوم و چرم  سوراخکاري مانند:  

 .داد



 

 ی صنعت دات ی سرعت و دقت در تول  ،ی نیماش يسوراخکار

سوراخکاري ماشینی یکی از انواع سوراخکاري است که در آن از ابزار هاي پیشرفته و حرفه اي تري 
در این روش با افزایش سرعت بالا می .  می شوداستفاده    CNCو    الیراد  ل یدر  ،یستون  لیدرمانند:  

 توان روي سطوح سخت تر سوراخ ایجاد کرد. 

 

باید به نوع فعالیت و نیاز توجه   انواع سوراخکاريو    براي انتخاب هر کدام از روش ها   نکته:
 داشت. در این صورت می توان بهره وري و کیفیت را افزایش داد.

 

 خزینه دار کردن چیست

ک  کردن  دار  خزینه ک  با  که  است  سوراخکاري  انواع  در  مکانیکی  فرآیند  ی  سطوح  روي  آن  کم
ک خ  ی سطح  کف   با  سورا شتر  روش  این  از  شود.  می  ایجاد  م راي  بی چ   مانند  اتصالات  نصب  ب   پی

ستفاده ستفاده  خزینه  مته  از  کردن  دار  خزینه  در  شود.  می  ا  داراي   خزینه  مته  شود.  می  ا
خ  ابتدا  در  که  است  صورت   این   به  سوراخکاري  روش  است.  تیز  نوك   می   ایجاد   تیز  سورا
  شود. می پهن ادامه در و شود

شتر  کردن   دار  خزینه  براي ستفاده  دستی  دریل  از  بی ستفاده  دلیل  شود.  می  ا  دریل   از  ا
شود. وارد آسیب قطعه به که است خاطر این به سوراخکاري ماشین یا دستی   ن

 پخ کردن چیست 

  دار   شیب  سطح  ایجاد  براي  آن  از  که  است  مکانیکی  سوراخکاري  روش  یک  کردن  پخ
  را   هموار  و  صاف  سطوح  بتوان  که  شود  می  استفاده  این  براي  کردن  پخ   از  شود.  می  استفاده

 کردن   پخ  فرآیند  است.  سوهان  شود  می  استفاده  کار  این  براي  که  ابزاري  کرد.  متصل  هم  به
  توان   می   کار  این   با   شود.  می  انجام  زنی  سنگ  دستگاه  یا  دستی  سوهان  از  استفاده  با   عمدتا
 آورد. وجود به دار زاویه صاف سطوح



 

 بورینگ چیست 

 دایره   و  قیدق  سوراخ  ک ی  جادیا   جهت  که  است  سوراخکاري  در  یک ی مکان  ندیفرآ   نگیبور
 قطر   با  ییها  سوراخ  ساخت  يبرا  اصطلاحاً  کار  نیا  .شود  می  استفاده  کار  قطعه  کی  در  اي

  از   نگ،یبور  دادن  انجام  يبرا  .شود  یم  استفاده  شفت،  مانند  اتصالات،  نصب  يبرا  مناسب
  یمخروط  بخش  و  اولیه  سوراخ  جادیا  جهت  زیت   نوك  يرادا  که  شود  یم   استفاده  نگیبور  مته
 ای  یدست  لیدر  از  استفاده  با   معمولاً  کاري  نگیبور  است.  گرد  و  قیدق  سوراخ  جادیا  يبرا

 استفاده   مناسب  فشار  و  سرعت  از  باید  بورینگ  زمان  در  شود.  می  انجام  نگیبور  دستگاه
 شود. يریجلوگ کار قطعه به بیآس  از تا شود

 سوراخکاري اصطکاکی چیست

  مواد   در  سوراخ  ایجاد  براي  آن  از  که  است  کاري  سوراخ  فرآیند  یک  اصطکاکی  سوراخکاري
 که   اصطکاك  گرماي  اساس  بر  سوراخکاري  روش  این  شود.  می  استفاده  فولاد  مانند  سخت

  است.  مناسب  سوراخکاري  کار  نهایت  در  و  ذوب   براي  آید  می  وجود  به  قطعه  و  مته  بین
 قسمت  و  تیز  نوك  داراي  که  شود  می  استفاده  اصطکاکی  مته  از  اصطکاکی  سوراخکاري  براي

 می  استفاده  بورینگ  دستگاه  از  عمدتا  اصطکاکی  سوراخکاري  براي  باشد.  می  مخروطی
  وارد   کار  قطعه  به  حد  از  بیش  فشار  تا  بود  مراقب  باید  سوراخکاري  روش  این  زمان  در  شود.

 نشود.

 برقو چیست 

 نام   به  دستی  ابزار  یک  از  فلز  ورق  و  پلاستیک  چوب،  مانند  نرم  مواد  در  سوراخ  ایجاد  براي
 از  استفاده  براي  است.  اولیه  سوراخ  ایجاد  براي  تیز  نوك  داراي  برقو  شود.می  استفاده  برقو

  ایجاد   را  سوراخ  چرخش،  و  فشار  با  سپس   و  کرده  ایجاد  شروع  نقطه  یک  باید  ابتدا  برقو،
 .کرد



 

 کف تراشی موضعی چیست

 در  هموار  و  صاف  سطح  یک  ایجاد  براي  که  است  مکانیکی  فرآیند  یک  موضعی  تراشی  کف
 صاف سطح ایجاد جهت عمدتاً کار این شود. می استفاده کار قطعه یک از یکوچک قسمت

  موضعی   تراشی  کف  براي  سوهان  ابزار  از  رود.  می  کار  به  پیچ  مانند  اتصالات   نصب  براي
  .شودمی استفاده

 ي فلز  يها   ورق   ي سوراخکار  يابزارها
ورق هاي فلزي از جمله متریال هایی هستند که براي انجام کارهاي مختلف روي آنها سوراخ کاري 

 از دو ابزار مته و پانچ استفاده می شود.  ي فلز  ي ها ورق  يسوراخکار   يبراانجام می شود.  

 مته

براده در جنس و اندازه هاي مختل هستند که با حرکت چرخشی خود    اي  استوانه  یی ها  ابزار  ها  مته
از لحاظ جنس، اندازه و  ی ها انواع مختلف . مته کنند یم جادیرا برداشته و سوراخ او دیگر موارد فلز 

از   ،يفلز  ي ها  ورق   يسوراخکار  ياند. برا  شده  یطراح   یخاص  کارهاي  يکدام برا  دارند که هرکاربرد  
 : شود یاستفاده م  ریز  ي ها  مته

 چ یمارپ يهامته •
 گردبر  يهامته •
 ت یکبر يهامته •

 توجه شود:   ر یبه نکات زبهتر است  فلز،    يسوراخکار   يانتخاب مته برا  در

 باشد.  و مقاوم   از جنس فولاد سخت   دیمته با  جنس مته: •

 باشد. مورد نظر    ي متناسب با ضخامت ورق فلز  دیاندازه مته با  اندازه مته: •

 

 انواع متهبیشتر بخوانید:  



 

 پانچ

ها انواع   . پانچ کنند  یرا از سطح ورق جدا م  يهستند که با اعمال فشار، قطعه فلز یی ابزارها  ها  پانچ
 ، يفلز  يها  ورق  يسوراخکار  ياند. برا  شده  یطراح  یکاربرد خاص  يکدام برا  دارند که هر  یمختلف
 :شود  یاستفاده م   ریز  ي ها از پانچ

 گرد  يهاپانچ •
 دندانه دار يهاپانچ •
 اشکال خاص يهاپانچ •

 

 یبا مته زن  يانواع سوراخکار
به دو یکی دیگر از انواع سوراخکاري است که انجام دادن آن با دو روش    ی با مته زن  ي سوراخکار
 : شودیانجام مزیر    ی روش اصل

و   شود   یانجام م  یدست  لیبا استفاده از دراین روش از سوراخکاري    :یدست   يسوراخکار •
 با ضخامت کم مناسب است.  ي فلز  يها   ورقه  ي سوراخکار  يبرا

 يسوراخکار   يو برا  شود یماستفاده    ینیماش   لیاز دردر این روش    : ینی ماش   يسوراخکار •
 مناسب است.بالا  با ضخامت    يفلز  ي ها  ورق

 فلز  ي سوراخکار  ي مناسب برا  لیدر

یل یکی از ابزار هاي مناسب و پر کاربرد در سوراخکاري فلز است. دریل ها داراي توان هاي مختلف رد
با توان مناسب استفاده کرد. یکی از مواردي که باید در   دریلهستند و براي سوراخکاري فلز باید از  

بهتر است فلز،    ي سوراخکار  يبرا  ل یانتخاب دردر زمان    .نظر گرفت انتخاب مته مناسب با فلز است
 توجه شود:  ریبه نکات ز

 لیتوان در •
 ل یسرعت در •



 

 ل یگشتاور در •

 

 فولاد   ي سوراخکار

سوراخ در قطعه   کی  جادیا  يبرا  ي است که از ابزار سوراخکار  یکیروش مکان  کیفولاد    ي سوراخکار
 جادیا  ایها، و  لوله  ای  ها  میعبور س  ها،  چی نصب پ  يمعمولاً برا  ندیفرآ  نی. اشود  یاستفاده م  يفولاد

 .شود  یاستفاده م  تزئینی   ي ها  سوراخ

 اند   تنگستن ساخته شده  ا یکبالت  مناسب با جنس    يها   در فولاد، از مته  ي انجام سوراخکار  يبرا
مته هاي مخصوص فولاد داراي مقاومت بالا در برابر سایش و شکستگی هستند. .  شود  یاستفاده م

جنس مته فولاد به گونه اي است که به راحتی در فولاد نفوذ می کند. در زمان سوراخکاري فولاد 
  باید به نکات ایمنی زیر توجه کرد.  

 از عینک ایمنی استفاده کنید.   •
 تا در زمان کار نچرخد.  دیرا محکم نگه دار يقطعه فولاد •
 با سرعت کم کار کنید تا مته زود گرم نشود.  •
 براي کاهش اصطکاك از روغن کاري استفاده کنید.  •

 
 ق یعم   يانواع سوراخکار

است که براي ایجاد سوراخ هاي با عمق زیاد از آن استفاده  ییی از فرآیند هاکی ق یعم  ي سوراخکار
 يسوراخکار روش    نیا  می شود. دلیل این کار این است که مته تا عمق زیادي در قطعه کار نفوذ کند.  

در ادامه انواع    .شود  یبرابر قطر مته استفاده م  10از    شی با عمق ب  يها   سوراخ  جادیا  يمعمولاً برا
 سوراخ هاي عمیق را معرفی می کنیم:

 یچرخش قی عم يسوراخکار •
 ي ا ضربه قی عم يسوراخکار •
 ی کی درولی ه قی عم يسوراخکار •



 

 ي سوراخکار  لیانواع در
دریل یک ابزار سوراخکاري پر کاربرد در مشاغل مختلف است و کاربران از این ابزار به وفور استفاده 
می کنند. یکی از موارد مهم این است که دریل داراي انواع مختلفی است و هر کدام از این انواع 

 کاربرد هاي مختلف دارد. 

این نوع دریل با کمک نیروي دست براي کارهاي سوراخکاري استفاده می   :یدست  لیدر •
 شود.  

با کمک جریان برق نیروي الکتریکی را به انرژي چرخشی تبدیل   لی نوع در  نیا  :یبرق  لیدر •
 می کند. 

 کمک نیروي برق ذخیره شده در باطري کار می کند. با    لینوع در  نیا  :يشارژ لیدر •

استفاده   ق یدق  يسوراخکار   يو برا  رد یگ  یقرار م   هیپا  کی  ي رو  لینوع در  نیا  : یستون  لیدر •
 .شود  یم

 ي انواع ابزار سوراخکار
براي سوراخکاري از ابزار هاي مختلف و متنوعی استفاده می شود. هر کدام از این ابزار ها براي ایجاد  
سوراخ روي سطوح و موارد مختلف استفاده می شوند و داراي کاربرد هاي متنوع هستند. از جمله 

 مهم ترین ابزار هاي سوراخکاري به شرح زیر است: 

  است و داراي انواع مختلفی است.    يسوراخکار   یاصل  يها   ابزاراز جمله    مته  مته: •
 این ابزار در مواقعی که قصد ایجاد سوراخ کور داریم استفاده می شود.    مته کور: •

 براي ایجاد سوراخ هاي داراي شیب از مته خزنده استفاده می شود.    مته خزنده:  •

زمانی که می خواهیم سوراخ هایی با لبه هاي اره ایجاد کنیم از این مته استفاده   :يا  مته اره •
 می شود. 



 

 ي انواع مته سوراخکار
ابزاري است که از آن براي ایجاد سوراخ و شکاف روي سطوح مختلف فلزي، چوبی، پلاستیکی   مته

و غیره استفاده می شود. مته ها با توجه به نوع کاربرد داراي انواع مختلفی هستند که در زیر به انواع 
 مته از نظر جنس اشاره می شود:

 مته فولادي  •
 مته کبالت  •
 مته الماسه  •
 مته گرانیتی  •
 تنگستن مته  •

 
 : ینیماش  ي سوراخکار  ي ها انواع دستگاه 

یکی دیگر از انواع سوراخکاري، سوراخکاري به روش ماشینی است که در این کار از کمک دستگاه 
شود. می  استفاده  مختلف  آنها  که    هستند  ی دستگاه   ، يسوراخکار  هاي    ن یماش  هاي   يبرااز 

 از معمولاً    انواع ماشین سوراخکاري .  شود  ی قطعات مختلف با استفاده از مته استفاده م  ي سوراخکار
در زیر به مهم ترین   تشکیل شده اند و داراي میز کنترل هستند.    قدرتمند  یکیموتور الکتر  کی

 دستگاه هاي سوراخکاري ماشینی اشاره می کنیم: 

از این ابزار براي سوراخ هایی با عمق کم استفاده   ):Table Drill(   يزیروم   لیدستگاه در •
 می شود. 

از این دستگاه براي سوراخ هایی با عمق زیاد   ):Vertical Drillعمود (  لیدستگاه در •
 استفاده می شود. 

از این دستگاه براي وسراخکاري هاي دقیق  ):Column Drill(  یستون  لیدستگاه در •
 استفاده می شود. 



 

از این دستگاه براي سوراخکاري بزرگ و دقیق   ):Radial Drill(  الیراد لیدستگاه در •
 استفاده می شود. 

در • این   :CNC (Computer Numerical Control Drill)  لیدستگاه  از 
 دستگاه براي سوراخ هایی دقیق و پیچیده با کمک سیستم کامپیوتري استفاده می شود. 

از این ابزار براي   ):Horizontal Drilling Machine(  یافق   يسوراخکار  نیماش  •
 کارهاي سوراخکاري در حالت افقی استفاده می شود.  

دستگاه   ): Vertical Drilling Machine(  يعمود  يسوراخکار  نیماش  • این  از 
 براي سورخ کاري هاي عمودي استفاده می شود. 

 

 يدر سوراخکار   ی منینکات ا
مهم در مشاغل مختلف است که براي انجام دادن آن از دستگاه هاي مختلفی روش    کی  ي سوراخکار

استفاده است. با توجه به ابزار هاي مختلف و نوك تیز بودن آنها و همچنین سرعت بالاي چرخش 
ممکن است براده هاي فلز و چوب به اطراف پرت شود. براي جلوگیري از آسیب هاي احتمالی از 

 در حین کار باید نکات ایمنی را زیر را در نظر گرفت:   ب یحادثه و آس  هرگونه 

 براي مراقبت از چشم یمن یا نکیاستفاده از ع •
 ها. دست مراقبت از يبرا یمنیاستفاده از دستکش ا •
 ها.  پااز حفاظت  براي ی منیاستفاده از کفش ا •

 

 کلام آروا 

سوراخکاري روي سطوح و مواد مختلف یکی از روش هایی است که در مشاغل مختلف براي انجام 
اتصالات و ساخت و ساز ها استفاده می شود. یکی از این ابزار ها دریل است که با کمک آن می 

 توانید روي سطوح فلزي، چوبی و ... سوراخ خایی با اندازه هاي مختلف ایجاد کرد. 



 

در این مقاله به موضوع انواع سوراخکاري پرداختیم و هر آنچه در این زمینه نیاز بود را مطرح کردیم. 
 براي کسب اطلاعات بیشتر می توانید با همکاران ما در آروا در تماس باشید. 
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