
 

هاي متنوع  یک نوع دستگاه ماشینکاري است که با استفاده از کنترل عددي کامپیوتري، عملیات   CNC دستگاه

   .و... را انجام می دهد   چون حکاکی، حفر، برش 

  از طریق کدهاي عددي برنامه  که این است که تحت کنترل یک کامپیوتر قرار گرفته    CNCویژگی اصلی دستگاه  

نویسان با استفاده    شود. این کدها توسط مهندسان یا برنامه  عملکرد دستگاه تعیین می   ،)G-codeریزي شده ( 

  ارسال  CNCدستورات دقیقی به دستگاه   سپس بعد از آن  ؛وارد می شودکامپیوتر   درافزارهاي مخصوص  از نرم

 . می شود

 ؟ کدام درست است CNC یا دستگاه برش   CNCدستگاه 
استفاده می شود که به آن دستگاه    براي فرایند برشکاري  ،انواع متفاوتی دارد و یکی از انواع آن   CNC دستگاه  

   هستند:  به طور کلی این دو دستگاه داراي تفاوت هاي زیر   .می گویند    CNC برش 

 : CNC دستگاه 

دستگاه   • تول   CNCاز  مختلف    د یدر  قطعات  ساخت  عملو  و  نظ   اتیانجام  تراشکار  ر یمختلف    ، يحفر، 

 استفاده می شود.  و ... ، یحکاک ، يفرزکار

 . ی هماهنگ شودمتنوع يمختلف با ابزارها  اتیانجام عمل ي برا تواند  یم •

 :CNCبرش  دستگاه 

برش فلزات، چوب،    ي برا  معمولاً کاربرد دارد.    گریمواد د  ا یها    برش و حذف مواد از ورق   اتیعملفقط براي   •

 . شود یو مواد مشابه استفاده م ک،یپلاست

 . دشو ی م ي زیر  برش و حذف مواد با دقت بالا برنامه ي برا معمولاً •

   CNCمزیت استفاده از دستگاه 
 :مزیت هاي استفاده از آن را بدانید  بهتر است  CNC انواع دستگاه ایی بانقبل از آش 



 

 . دهند  یامکان م  ينکاریماش  اتیعمل  يریبه دقت بالا و تکرارپذ  CNC  يها قت بالا: دستگاهد •

 . دهند  ی انجام م ي ادیز ي ور را با سرعت بالا و بهره  د یتول اتیها عمل دستگاه ن ی: ايور  و بهره  سرعت •

مانند برش چند محوره،    دهیچیپ  يها  اتیانجام عمل  امکان  CNC  يها  : دستگاهدهیچیپ  اتیعمل  انجام •

 را به وجودمی آورند.  ي کار و حفره  ق یدق یحکاک

 قطعات مختلف استفاده کرد.  د یتول ي برا CNCاز دستگاه   توان   یها، م برنامه ر یی: با تغيریپذ  انعطاف •

 می انجامد. شتر ی ي ور  هدررفت مواد: با دقت بالا، کاهش خطاها و استفاده از مواد به بهره کاهش •

را در    یانسان  ي روی به ن  از یعمل کرده و ن  کیبه صورت کاملاً اتومات  توانند   یها م   دستگاه  نی: اونیاتوماس  •

 کاهش دهند.   ،د یاز مراحل تول یبرخ

 CNCانواع دستگاه 
 خواهیم پرداخت. CNCکامل جزئیات به بررسی انواع دستگاه در ادامه به صورت تخصصی و ریز  

 CNCستگاه برش د

  از و    شوند   ی با دقت بالا استفاده م  ره یو غ  ک یبرش مواد مختلف مانند فلزات، چوب، پلاست  ي ها برا  دستگاه   نیا

 . کنند  ی کنترل حرکت ابزار در فضا استفاده م ي برا G-Code ی سینو زبان برنامه 

 تشکیل شده اند.حرکت ابزار  ي برا Zو  X ،Yاز سه محور  CNCبرش  يها دستگاه

 CNCتراش   نیماش

مختلف مانند فلزات استفاده    ي ها  مختلف از جنس  يها  شکل  جاد یاز قطعات و ا  یحذف مواد اضاف  يبرااین ماشین  

 .کند   یحرکت ابزار ستفاده م  ي برا Zو  Xاز دو محور  و اغلب  شود  یم

 CNCبرش واترجت  دستگاه



 

  شود   ی سخت مانند شن استفاده م  ي ها  جسم   بامخلوط    ایفشار بالا    ا برش مواد با استفاده از آب ب  ي برااین دستگاه  

 ها است. برش مواد مقاوم مانند فلزات و سنگ براي  مناسبو 

 CNC  زریل دستگاه

 . شود یمواد مختلف از جمله فلزات استفاده م  ي بر رو يتراش، و جوشکار  ،یبرش، حکاک يبرا

 مناسب هستند.  ي فلز  ریو غ  ي مواد فلز  ي برا  ب یفلزات دو دسته مشخص دارند که به ترت  ریفلزات و غ  زر یل  دستگاه

 چوب  CNC دستگاه

  Xها، علاوه بر دو محور   دستگاه نیا  در .شود  یاستفاده م  گرید یو مواد چوب  MDFچوب،   یبرش و حکاک  يبرا

 . شود یارتفاع ابزار استفاده م  ر ییتغ  يبرا  زین Z، محور  Yو 

 يچوب عمود یان س  یستگاه سد

 و    شود یاستفاده م  ي برش و حفر چوب با حرکت ابزار به صورت عمود ي دستگاه برا نیا

   .است مناسبدر چوب   يکار  و سوراخ  يکار  ل یدر ي کارها يبرا

 یچوب افق یان س  یس دستگاه

بر مورد استفاده    بزرگ و زمان  ي ها  پروژه  يبرا   ،یحرکت ابزار به صورت افق   دلیلبه    یچوب افق   ی ان س   یس   دستگاه

 .رد یگ  ی قرار م

 استفاده می شوند. حجم بالا دارند،  د یبه تول  ازیکه ن  یعیبزرگ و صنا ي ها در کارگاه  معمولاً

 سنگ   CNC دستگاه



 

نوك فرز    ازو    شود  یاستفاده م   رهیو غ  ادبودهایمزارها،    ون، یمانند دکوراس   یقطعات سنگ   د یتول  يبرااین دستگاه  

 . کند  ی سنگ استفاده م  يمختلف بر رو  ي ها طرح جادیو ا  یحذف مواد اضاف يبرا

 CNC نحوه کار دستگاه 
  CNC  رایز؛  شود  یداده م   حی ) در مراحل مختلف توضيا   انهیرا  ي(کنترل عدد  CNCعملکرد دستگاه  در ادامه  

   . است شرفتهیپ ي تکنولوژ کی

 عملکرد آن مطرح کرد:  حیتوض  يرا برا ریمراحل ز  توان  یم  یطور کل  به

 قطعه یطراح ا ی 3Dمدل  هیته

  ی نقشه شامل اطلاعات هندس   نی. اشود  ی م  جادیا  یافزار طراح  نرم  کیقطعه مورد نظر در    يبعد   مدل سه  ابتدا،

 .قطعه است اتیدرباره ابعاد، شکل و جزئ  قیدق

 CNCبه کد   لی تبد

  ی م   CNCاست که به دستگاه    ی قی کد، دستورات دق  نی . اشود  ی م  ل یتبد   CNCشده به کد    ی طراح  مدل   سپس

نوشته    G-codeمانند    ییها  کد معمولاً به زبان   نیکند. ا  ي کار  نیماش   ا یچگونه قطعه را تاشو برش دهد    د یگو

 . شود یم

 CNCکد به دستگاه   انتقال

  ر یسا  ای، شبکه،  USB  قی از طر  تواند   یانتقال م   نی. اشود  یمنتقل م  CNCساخته شده به دستگاه    CNC  کد 

 . ردی انتقال داده صورت گ لیوسا

 دستگاه م یمواد و تنظ نصب 



 

  شود  یم  میتنظ قی به طور دق CNC. سپس دستگاه رند یگ  یساخت قطعه در دستگاه قرار م ي برا ازیمورد ن مواد

 با دقت باشد. ينکاریماش   اتیتا قادر به انجام عمل

 يکار نیبرنامه و ماش ياجرا

ابزار برش،   قیشامل حرکت دق که کند   ی برنامه م  يشروع به اجرا CNCبر اساس دستورات کد  CNC دستگاه

 . شود ی به اطراف مواد م یحکاک ا یفرز، 

 حرکت محورها  کنترل 

محورها توسط   نیهستند. ا  Zو  X ،Y  يمختلف است که معمولاً شامل محورها يمحورها  يدارا  CNC دستگاه

مورد نظر    قیدق  ت یکه به موقع  دهند   ی امکان را م  ن یا  ينکاریو به ابزار ماش   شوند   یکنترل م  یشرانشیپ  ي موتورها

 حرکت کند. 

 سرعت و فشار  کنترل 

دقت و  روي  موارد    نیکند. ا  میسرعت حرکت ابزار برش و فشار آن را تنظ  قیقادر است به طور دق  CNC  دستگاه

 . گذارد یم  ر یتاث یی محصول نها ت یفیک

 ت یفی ک ی و بررس اتیعمل انیپا

قطعه    ن ی. سپس اشود  یاز دستگاه خارج م  ییو قطعه نها  شود   ی متوقف م  CNCاز اتمام برنامه، دستگاه    پس

 . ردیقرار گ  تیفی ک یابیو ارز  یممکن است تحت بررس 

 CNC راهنماي خرید دستگاه 
سی  دستگاه دقت کنید که در ادامه آن ها را بررر این  مهمی در ساختا  باید به نکات  CNCبراي خرید یک دستگاه  

 می کنیم. 



 

 عداد محورها: ت

.  د یبا دستگاه انجام ده  د یتوان  ی است که م  ییدقت و تنوع در کارها  تیکننده قابل  مشخص  ،دستگاه  يتعداد محورها 

 دارند.  ز ین ي شتریب يها به تعداد محورها دستگاه یهستند، اما برخ  ج ی) راX  ،Y  ،Zسه محوره ( يها دستگاه

 CNCدستگاه   يو سوراخ کار يکار لی در تیظرف

  ل یدر  تیظرف  د،یاستفاده کن  ق یدق  يکار   سوراخ   ا ی  يکار  درخت  ي کارها  ي براها،    دستگاهاین  از    د یقصد دار  اگر

   .د یکن  یبررس حتماً  دستگاه را  يو سوراخ کار  يکار

 : ندلیدنده اسپ تعداد

ها به شما امکان انتخاب    دنده   شتر ی. تعداد بگذارد  یم  ر یکار تأث  ت یفی تنوع سرعت و ک  روي   ندلیدنده اسپ  تعداد

 پس حتما به آن توجه کنید.  . دهد  ی سرعت مناسب تر را م

 خنک کننده:  ستم یس

به حداقل  را  دما    مدت،  یبرخوردار باشد تا در طول استفاده طولان  يخنک کننده قو  ستم یاز س   د یبا  دستگاهاین  

 دستگاه حفظ شود.  نهیو عملکرد بهدهد  کاهش میزان  

 و خدمات پس از فروش: یگارانت

داشته باشد تا در صورت    یع یو سر  يارائه دهد و خدمات پس از فروش قو  یمناسب  یگارانت  د یکننده با  د یتول  شرکت

 کند.حل   ان را به سرعت مشکلات  ،یبانیپشت ا ی راتیبه تعم ازین

 : ينگهدار نهیهز



 

در دسترس    یبه راحت یدکیقطعات  ن،یباشد. همچن یدر محدوده قابل قبول  د یبا راتیو تعم  ينگهدار يها نهیهز

 باشند. 

 افزار کنترل:  نرم

  ي ها ی ژگیو ي که نرم افزار دارا د یدر سهولت کار با دستگاه دارد. مطمئن شو ی افزار کنترل دستگاه نقش مهم نرم

 و کارا باشد. ي کاربرد

 CNC با پلاسما CNC هوا گازتفاوت 
 است. CNCبرابر بیشتر از دستگاه برش   10الی  5در حدود سرعت برش پلاسما 

بیشتر است. همچنین هزینه نگهداري تعمیر آن نیز    CNCدستگاه برش  قیمت دستگاه برش پلاسما نسبت به  

 بالاتر خواهد بود.  CNCنسبت به دستگاه برش 

هنگام برش خشک به ویژه قطعاتی که ضخامت بالایی دارند دستگاه برش پلاسما سر و صداي بیشتري تولید می  

 کند.

یک فرد متخصص به عنوان اپراتور نیاز است درحالیکه دستگاه برش پلاسما    CNCبراي به کارگیري دستگاه برش  

 بی نیاز از اپراتور متخصص است. 

سرعت پیشروي به درستی تنظیم نشود، احتمال اکسید شدن قطعه شما    CNCاگر هنگام کار در دستگاه برش  

 اینگونه نیست و تنظیم سرعت تاثري روي ماده شما نخواهد داشت.مطرح می شود؛ اما در برش پلاسما 

 کیفیت برش با پلاسما بالاتر است و لبه هاي کار اصطلاحاً تمیزتر هستند. 

اما هوا برش همه مواد رسانا و نارسانا را   دهید مواد رساناي الکتریکی را برش  براي برش  فقط    CNCبرش پلاسما  

 . برش می دهد 



 

 با واتر جت CNCتفاوت برش 
 ه را برش می دهد اما برش هواگاز فقط مناسب آهن و فولاد است.د یدما د شه یبجز ش  الیتمام انواع متر جت  واتر

چندان زیاد نیست. در حالیکه بعد از برش هواگاز پرداخت کاري   پس از برش  ي پرداخت کار بعد از برش واتر جت 

 نسبتاً زیاد خواهد بود. 

 ضخامت مواد مورد برش در واتر جت کمتر از هواگاز است. این تفاوت به بیشتر از دو برابر هم می رسد.

 مصرف برق دستگاه برش واتر جت نسبت به دستگاه برش هواگاز بسیار بیشتر است.

 قیمت دستگاه برش واتر چت چند برابر دستگاه هواگاز است.

 :کلام آروا 
 دستگاه برش    آشنا شدید خوب است بدانید که در کارخانه آروا از بهترین   cnc حال که با دستگاه  

cnc   استفاده می شودفرزها و دریل ها و .... براي ساخت گیربکس ها . 
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