
 

 دلیل چسبیدن الکترود چیست؟ 
جوشکاري یکی از فرآیند هاي مهم در حوزه ساخت و ساز و اتصال فلزات به یکدیگر است که در 
بعضی مواقع با مشکلات مربوط به جوشکاري مواجه می شویم. در کل مشکلات جوشکاري روي 

 چسبیدن الکترود جوشکاري کیفیت جوش تاثیر مستقیم می گذارد که یکی از این مشکلات  
کترود یا سیم جوش به قطعه کار می چسبد آن نقطه از جوش دچار خرابی می لزمانی که ااست.  

 جوشکار نیز آسیب وارد کند.   به شود و ممکن است  

کترود و یا فاصله لزمانی که ما در جوشکاري پارامتر هاي مهم از قبیل انتخاب آمپر مناسب، نوع ا
مهترین   از جمله  آید.  می  به وجود  این مشکلات  نکنیم  رعایت  را  براي جوشکاري  علت مناسب 

 موارد زیر است:  چسبیدن سیم جوش

 عدم انتخاب آمپر مناسب براي جوشکاري  •
 عدم انتخاب صحیح الکترود  •
 عدم رعایت زاویه و فاصله سیم جوش •
 کثیف بودن سطح قطعه کار •

آمپر  انتخاب  با  براي مثال  این مشکلات جلوگیري کنیم.  بروز  از  توانیم  این موارد می  دانستن  با 
 جلوگیري می کنیم.  چسبیدن الکترودمناسب در جوشکاري از 

با چه آمپري انتخاب   دستگاه جوشبا موضوعات مهمی از قبیل اینکه چه  شما    این مطلب   در ادامه 
در جوشکاري اشاره می کنیم   مهم ترین دلایل چسبیدن الکترود و سیم جوشبه معرفی    ،کنیم

 و هر کدام را به صورت مفصل با ذکر مثال توضیح می دهیم. 

 چسبیدن الکترود به قطعه کار اصلی  دلایل  
یکی از مشکلات در جوشکاري است که جوشکار ها با آن مواجه می شود و همه   چسبیدن الکترود

به دنبال این هستند که از این مشکل جلوگیري کنند. جلوگیري از مشکلات علاوه بر صرفه جویی 



 

 مهم ترین دلایل چسبیدن الکترود در زمان از هدر رفت هزینه ها نیز جلوگیري می کند. در ادامه  
 را معرفی و هر کدام را توضیح می دهیم. 

 آمپر مناسب براي جوشکاري عدم انتخاب  

 ؟ چرا سیم جوش می چسبدسوال مهم در مشکلات مربوط به جوشکاري این است که؛  

سیم آمپر جوش نقش بسیار مهمی در فرآیند جوشکاري دارد. اگر آمپر جوش مناسب تنظیم نشود،    
چسبد. به عنوان مثال، اگر آمپر جوش بسیار پایین تنظیم شود، سیم جوش   به قطعه کار میجوش  

از طرف دیگر، آمپر   شود.  به قطعه کار می  سیم جوشچسبیدن  شود و باعث    کافی ذوب نمی 
 هاي   جواب یکی از    .به وجود می آیدجوش باعث ذوب شدن سریع و چسبیدن به قطعه کار  بالاي  

به نوع انتخاب آمپر   دلیل چسبیدن الکترود هنگام جوشکاري چیست؟اصلی این سوال که؛  
 مربوط می شود. 

انتخاب    یتوجه  یب به مشکلات  تواندیم  آمپر مناسببه  چسبیدن الکترود به  از قبیل    یمنجر 
گرم شده و ذوب   یتا جوش به طور ناگهان  شودیباعث م   ادیشود. به عنوان مثال، آمپر ز  قطعه کار

انتخاب    ان،یم  نیشود. در ا  فیجوش با اتصال ضع  جادیکه آمپر کم ممکن است باعث ا  یشود، در حال 
جوش   تیفیو ک  چسبد  یجوش به قطعه کار م  م یکه س  سدبر  جهینت  نیبه ا  تواند  ینادرست آمپر م 

   .دهد  ی قرار م  ر یرا تحت تأث

 عدم انتخاب صحیح الکترود 

موضوع   الکترود نقش مهمی در جوشکاري دارد. انتخاب الکترود مناسب براي نوع جوش و قطعه کار
براي قطعه کار انتخاب شود، ممکن   الکترود نامناسباست. به عنوان مثال، اگر  مهم و ضروري  

 .شود  چسبیدن سیم جوشاست باعث  

ممکن است نتواند    یکیالکتر   انیقطعه کار انتخاب شود، جر  يبرا  اشتباه  يبه عنوان مثال، اگر الکترود
علت چسبیدن الکترود  این مشکل موجب    مناسب از الکترود عبور کند.  ي ا  به طور موثر و به گونه



 

 ی حت  ایمتوازن و  نا  یینقاط گرما  جادیممکن است باعث ا  وع موض  نیا  می شود و  هنگام جوشکاري
 ت ی فیشود. به طور خلاصه، انتخاب نادرست الکترود نه تنها ک  جوش به قطعه کار میس   دنیچسب

 شیافزا زین ی منیخطرات ا  تر،  ده یچیدر موارد پ ژه یبلکه ممکن است به و دهد،  یجوش را کاهش م
 .ابدی

 عدم رعایت زاویه و فاصله سیم جوش

 مناسب براي هیزاو. انتخاب جوش است میو فاصله س هیزاو ت یرعا ،يمهم در جوشکار موارداز  یکی
می جوش کمک    ي و گرما  ی کیالکتر  انیجر  کنواخت ی  به انتقالبه قطعه کار    و الکترود   جوش   میس

قطعه کار ناهمگون   ينشود، ممکن است جوش بر رو  میتنظ  یانتخاب شده به درست  هیکند. اگر زاو
  م یس   دنیچسبباعث    تواند  ی نادرست م  هینامتوازن شود. به علاوه، زاو  ییگرما  جادیباعث ا  ایباشد  

 .به قطعه کار شود  جوش

جوشکار   یمنیا  يجوش بلکه برا  ت یفیحفظ ک  يجوش از قطعه کار نه تنها برا  میمناسب س  فاصله
خواسته در جوش نا  يها   و تفاوت  يباعث کاهش توان جوشکار   اد یاست. فاصله ز  داراي اهمیت   زین

 جه یجوش با قطعه کار و در نت  میس  میمستق  ریکه فاصله کم ممکن است به تماس غ  یشود، در حال
 .منجر شود  الکترود  دنیچسب به  

ها را   پارامتر  نیهمواره ا  د ی، جوشکاران باجوش  تی فیجوش بر ک  میو فاصله س  هیزاو  ر یتوجه به تأث  با
خطرات   شیجوش، افزا  ت یفیباعث کاهش ک  تواند  ی موارد م  نیا  ت یکنند. عدم رعا  م یبه دقت تنظ

 شود.  ي جوشکار  ند یدر فرآ  یاضاف   يها  نهیو هز  یمنیا

 کثیف بودن سطح قطعه کار

سطح قطعه کثیفی سطح جوشکاري است.    ،چسبیدن سیم جوش به قطعه کار  موارد علتیکی از  
تواند باعث چسبیدن سیم   کار باید قبل از جوشکاري به دقت تمیز شود. کثیفی سطح قطعه کار می

 .جوش شود و کیفیت جوش را تحت تأثیر قرار دهد



 

است. سطح قطعه کار قبل از  ي جوشکار ند یدر فرآ ی اتیاز موارد ح ی کیسطح قطعه کار  تمیز بدون
پاك   رمناسب یذرات مواد غ  ا یروغن    ، یچرب  نده،یبه طور کامل از هرگونه آلا  دیبا  ي شروع جوشکار

 شود. 

باعث   تواند  یسطح قطعه کار م  يرو   يگری د  ندهیآلا  ای  ی هر گونه ذرات، چرب  بر اتصال:  ریتأث •
 . دهدیاتصال جوش را کاهش م  ت یفیشود که ک يعوامل جداساز  لیتشک

 داریمنظم و ناپا  نا   دنیباعث چسب  تواند  ی و آلوده م  ف یسطوح کث  جوش:  میس  دنیچسب •
در طول   انیگرما و جرانتقال  موضوع ممکن است    نیجوش به قطعه کار شود، که ا  میس

 قرار دهد.   ری جوش را تحت تأث  ندیفرآ
نقاط ضعف   لیباعث تشک  تواند  یسطح قطعه کار م   ي رو  يها   یآلودگ  جوش:  تیف یکاهش ک •

 جوش شوند.  خرابیباعث ترك و    ودر جوش شود،  

سطح قطعه کار قبل   قیدق   کردن  زیو تم   ي ساز  بالا و مطمئن، پاك  تیفیجوش با ک  کیداشتن    يبرا
و  تیفیک شیباعث افزا تواند ی نکته م نیا رعایتاست.  ی اتیح  اریبس يجوشکار  ندیاز شروع هر فرآ

 کند.   يریجلوگ ها   یفیدوام جوش شود و از مشکلات مربوط به کث

 عوامل دیگر

جوشکاري روش هاي جوشکاري به صورت هاي مختلف انجام می شود که یکی از مهم ترین روش ها  
است. که علاوه بر موارد گفته شده برخی موارد دیگر هم می توانند موجب چسبیدگی الکترود   ذوبی

همچنین، دستگاه جوش نیز باید در وضعیت مناسبی نگهداري شود و جوشکار باید مهارت شوند.  
 .کافی را در جوشکاري داشته باشد تا از چسبیدن سیم جوش جلوگیري شود

 چگونه جوشکاري کنیم که الکترود نچسبد ؟ 
 تی فیبه ک  تواند  یو م  ج یاز مشکلات را  یکیالکترود به قطعه کار    دنیچسب  ،يجوشکار  ندیدر فرآ

ا  یینها و  آس  یمنیجوش  جوشکار  برا  ب یفرد  ا  يریجلوگ  يبزند.  اینکه  مشکل،    نیاز  چگونه و 
نچسبد ؟ الکترود  توض  جوشکاري کنیم که  به  ادامه  راهکار  اتیجزئ  حی در  برا  يها  و   ي موثر 

 . میابه قطعه کار پرداخته  دالکترو  دن یاز چسب  يریجلوگ



 

درست  دیبا  ی کیالکتر  انیجر  :یک ی الکتر  انیجر  میتنظ • به  م یتنظ  یبه   که   ي طورشود، 
 متناسب با قطر الکترود و جنس قطعه کار باشد.

 ی در محدوده مناسب نگه داشته شود تا الکترود به راحت دیطول قوس با حفظ طول قوس: •
 نشود.  جادیا  ي از حد  ش یب  يگرما نباید  ذوب شود، اما  

 درجه باشد.   80تا  70در حدود    د یالکترود با  هیزاو  الکترود: هیزاو میتنظ •

داشته   یخوان  و جنس قطعه کار هم  ي با نوع جوشکار  دیالکترود با  انتخاب الکترود مناسب: •
 باشد.

 زی قطعه کار را تم   ،یم یبا استفاده از برس س  ، يقبل از شروع جوشکار  کردن قطعه کار:  زیتم •
 شود.  ي ریجلوگ  الکترود  دنیچسب تا از    دیکن

 علت سوراخ شدن هنگام جوشکاري 

 قطعات و ساختمان   ساختدر صنعت و ساخت و ساز است که در    ی اتیاز فنون ح  یکی  ي جوشکار
سوراخ شدن قطعه کار در زمان   یکی از مشکلات رایج در جوشکاري .  رود  یمختلف به کار م  ي ها

 یو دوام جوش م  تیفیدهد و باعث کاهش ک می  رخ    ی مختلف  لیبه دلا  شدن   سوراخجوش است.  
در ادامه به مهم ترین مواردي که موجب شوراخ شدن قطعه کار در زمان جوشکاري می شود .  شود

 اشاره می کنیم. 

فلز را ذوب کرده  تواند  یبالا م انیاز جر استفاده  ي:جوشکار  انیاستفاده نادرست از جر •
 م یرا با توجه به نوع و ضخامت فلز تنظ  انیجر  دیمنجر شود. با  سوراخ شدن جوشو به  
 کرد.

به فلز قرار داشته باشد، فلز ممکن است ذوب  کیاگر الکترود نزد الکترود به فلز:  یکینزد •
 شود. 

 فلز را ذوب و سوراخ کند.  تواند  ی الکترود م  و سریع   حرکت نامناسب   الکترود:  عیحرکت سر •

 باعث ذوب شدن فلز شود.  تواند   یسطح ناصاف م  سطح ناصاف فلز: •



 

 سوراخ شدن جوش باعث    توانند   یمروي سطح فلز  مانند روغن    يمواد  فلز:   يها  یآلودگ •
 شوند. 

 علت کرمو شدن جوش 
ممکن است   ات، یمهم در صنعت است که در صورت عدم توجه به جزئ  ي ها  ندیاز فرآ  ی کی  ي جوشکار

در ادامه مهم ترین دلایلی که موجب این .  میمواجه شو  کرمو شدن جوش همچون    ی با مشکلات
 می شود را معرفی و دلیل آن را مختصر توضیح می دهیم.  کرم خوردگیمشکل و 

 يدرست جوشکار نا يدما •
 ي سرعت کم جوشکار •
 فاصله نامناسب الکترود •

 الکترود نامناسب  •

 رطوبت در الکترود  •

 علت نگرفتن جوش 
به وجود می آید. این مشکل به عولامل   نگرفتن جوشدر زمان جوشکاري برخی مشکلات مانند  

مشکل مواجه می کند. در ادامه به مهم ترین   امختلفی بستگی دارد که در نهایت جوشکاري را ب 
 اشاره و هر کدام را کوتاه توضیح می دهیم.   علت نگرفتن جوشعوال تاثیر گذار و  

سازگار باشد. انتخاب   ي جوشکار  طیبا فلز و شرا  د یالکترود با  انتخاب الکترود نامناسب: •
 منجر به نگرفتن جوش شود.  تواند ینادرست م

بر اساس نوع و ضخامت فلز   د یو سرعت با  ان یولتاژ، جر  نادرست دستگاه جوش:  مات یتنظ •
 کند.  ایجاد  یجوش نامناسب  تواند  ی نادرست م  مات ی شود. تنظ  میتنظ

 . راندینگ  یجوش را به درست تواندیم  یزنگ زدگ  ای  س یوجود روغن، گر  ناپاك: سطح فلز  •

الکترود:  هیزاو • تنظ  د یبا  ي جوشکار  هیزاو  نامناسب  زوا  م یبا دقت   ینادرست م  يایشود. 
 جوش شوند.  خرابی و بی کیفیت شدنباعث   توانند



 

قرار   ر یجوش را تحت تأث  تیفیک  تواند  یکم م   ای  ادیسرعت ز  نادرست: يسرعت جوشکار •
 دهد.

  جوش   یینها  تی ف یک در    ی نقش مهم   زیتجربه و مهارت جوشکار ن  جوشکار:  یمهارت ناکاف •
 دارد. 

 کلام آروا:

جوشکاري در عین حال که یک فرآیند مهم براي ساخت و ساز و اتصال فلزات است در صورت عدم 
در  مشکلات  از  یکی  شود.  می  بودن جوش  کیفیت  بی  و  خرابی  موجب  ها  پارامتر  برخی  رعایت 

در این مقاله به مواردي که موجب چسبیدن سیم جوش به است.    چسبیدن الکترود جوشکاري  
 قطعه کار می شود اشاره کردیم و هر کدام را توضیح دادیم. 

مناسب با همکاران ما در   دستگاه جوشبراي کسب اطلاعات بیشتر در زمینه جوشکاري و انتخاب  
 آروا در تماس باشید. 
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