
 

 چقدر است؟  آمپر مناسب براي جوشکاري
یکی   . شود  یمنتقل م   ياست که از الکترود به فلز جوشکار  یکیالکتر  انی مقدار جرآمپر  

است. آمپر    مناسب  آمپرانتخاب  از مولفه ها و پارامتر هاي مهم و تاثیر گذار در جوشکاري  
جوشکاري نقش مهمی در کیفیت و ایمینی جوش دارد که در زمان انجام جوشکاري باید  

 یژگیو و  يو با توجه به نوع جوشکارروي صفحه اینوتر جوشکاري به درستی تنظیم شود  
 است. داربرخور   یخاص تیاز اهم آمپر مناسب براي جوشکاري میمواد، تنظ يها

انتخاب آمپر مناسب براي جوشکاري به عوامل مختلفی بستگی دارد که از مهم ترین آنها 
جوش، و   میس  ایمهارت در انتخاب الکترود    ،يشناخت نوع مواد جوشکارمی توان به؛  

انتخاب اشاره کرد. هر کدام از این موارد در    ي جوشکار  يها  ندیها و فرآ  از استاندارد  یآگاه
ی با ضخامت نجوشکاري فولاد کرب  درمورد نظر کمک می کنند. براي مثال  آمپر  عدد  

مشخص باید از الکترود با قطر مشخصی استفاده کنیم که این دو موضوع روي انتخاب  
 تاثیرگذار است.  مناسب براي جوشکاري آمپر

جوشکارها همیشه به این موضوع باید توجه داشته باشند که اگر آمپر مورد نظر خود را 
درست انتخاب نکنند به کار و فرآیند جوشکاري آسیب می زند. با یک مثال ساده شما را  

  180آمپر مورد نظر باید    4براي ذوب کردن الکترود بهتر با این موضوع آشنا می کنیم.  
آمپر باشد تا کیفیت جوش به بهترین شکل انجام شود. اصلی ترین عوامل تاثیر   200تا  

 :جوشکاريبراي آمپر مناسب گذار در انتخاب 

 

 

 



 

 توضیحات  موضوع
 شود  مقدار جریان الکتریکی که از الکترود به فلز جوشکاري منتقل می  تعریف آمپر 

بر  آمپر  تأثیر 
 جوش

 تواند منجر به ذوب شدن اضافی فلزات شود  آمپر بالا می
 شود   ضعیفآمپر کم ممکن است باعث جوش  

تاثیرگذار بر  تعیین توسط نوع مواد جوشکاري و قطر الکترود یا سیم جوش تنظیم آمپر 
 کیفیت جوش و عملکرد نهایی

 کننده آمپر مناسب هستند   نوع فلزات و ضخامت مواد تعیین آمپر و نوع مواد 
نوع  و  آمپر 

 الکترود 
 نیاز به آمپر مشخصی داردهر الکترود یا سیم جوش 

بر  آمپر  تأثیر 
 ایمنی

 تواند خطرات ایمنی ایجاد کند   آمپر نادرست می

بهینه  تنظیم 
 آمپر 

مهارت در تنظیم آمپر به جلوگیري از مشکلات جوشکاري و افزایش کیفیت 
 .کند  کمک می 

 

 ي جوشکار ندیمفهوم آمپر و نقش آن در فرآ
جوشکاري از پارامتر هاي مهمی است که توسط فرد جوشکار  انتخاب آمپر مناسب براي  

 و متناسب با نوع اکترود و دیگر پارمتر هاي مهم تنظیم می شود. 

جوشکار چهنشان    يآمپر  که  دهد،  جر  می    ي ها  قطب  قیطر  از  یکی الکتر  انیمقدار 
جریان الکتریکی موجب گرم شدن می شود و گرماي ایجاد به   . کند  یعبور م   يجوشکار

انجام فرآیند جوشکاري کمک می کند. باید دقت کنیم که آمپر مناسب براي جوشکاري  
 را انتخاب کنیم که تاثیر مستقیمی در جوش با کیفیت دارد.



 

این موضوع از اهمیت بالایی برخوردار است و در صورتی که آمپر کم یا زیاد انتخاب شود  
  ی و ذوب شدن اضاف  شدید  يباعث گرما  ادیآمپر زبه جوش آسیب می زند. براي مثال:  

 گردد.می  فی اتصال ضعبا جوش  جادیباعث انیز باعث آمپر کم  وشود، می جوش 

می پردازیم و هر   آمپر مناسب براي جوشکاري با این مقدمه در ادامه به معرفی کامل
 آنچه در این زمینه نیاز است را بیان می کنیم. 

 يانتخاب آمپر در جوشکار  يجدول کامل راهنما

 آمپر توضیحات  موضوع
 آمپر  100اینچ:  1/4فولاد   فولاد، آلومینیوم و ...  نوع مواد جوشکاري 

 آمپر 160اینچ:  1/4آلومینیوم    
 آمپر  120(قلعی):   دستی الکترود  MIG یا سیم   دستی الکترود   نوع الکترود یا سیم جوش 

 آمپر  160اینچ):  MIG  )0.035سیم جوش   
 و SMAW  ،MIG  ،TIG فرآیند جوشکاري 

... 
- SMAW  :(الکترود خمشی)آمپر   100 

  MIG  آمپر  160اینچ):  0.035(سیم جوش 
  TIG  آمپر   100اینچ):   16/ 1(الکترود 

مواد   قطر الکترود یا سیم جوش  ضخامت  اساس  بر 
 جوشکاري

 آمپر  80اینچ:  1/8الکترود 

 آمپر  140اینچ:  0.030جوش سیم   
 ، آرگون، مخلوطات وCO2 نوع گاز یا فلوئید محافظ 

... 
 CO2 (MIG) 160  آمپر 

 آمپر  100 (TIG)آرگون   
سیم   یا  الکترود  سرعت 

 جوش 
 آمپر   140اینچ در دقیقه:   200سرعت  بر اساس نوع و ضخامت مواد 

فرآیند   فاصله الکترود  نوع  اساس  بر 
 جوشکاري

 SMAW  1 /8   آمپر   80اینچ:  1/4تا 

  TIG 1/8 آمپر  100:  اینچ 1/16  تا 



 

لبه  نوع جوش  و  جوش عمیق، جوش  اي 
... 

 آمپر ٪10جوش عمیق: افزایش  

 آمپر ٪ 10اي: کاهش جوش لبه   
جوشکاري دستی: آمپر تنظیمی با توجه به تجربه   دستی یا اتوماتیک  نوع جوشکاري 

 جوشکار 
آمپر  جوشکاري   اتوماتیک: 

بر   دقت  با  شده  تنظیم 
تولید   و  پروژه  اساس 

 .اتوماتیک

  

 آمپر  ٪20تا  10دماي بالا: افزایش  دما و رطوبت محیط  شرایط محیطی 
 آمپر   ٪20تا  10دماي پایین: کاهش   

 

 يانتخاب آمپر در جوشکار  يبرا  هیاول  يبه عنوان راهنما  توانند  یاطلاعات ارائه شده م 
  طیممکن است بسته به شرا  ری مقاد  نیحال، لازم به ذکر است که ا  نیباشند. با ا  دیمف
حداکثر دقت،   يباشند. برا  ریخاص پروژه متغ  يها  یژگی نوع مواد، و و  ،يجوشکار  قیدق
 ي جوشکار  يهاه  ها و دستگا  کننده الکترود  دیتول  يها  ییو راهنما  ها  به استاندارد  شهیهم

 .دیجوش بپرداز  ماتیبه بهبود تنظ ت،یفیکنترل ک يها  و با تست دیتوجه کن

 آمپر   می بر انتخاب و تنظ ينوع مواد جوشکار ری تأث

یا همان جنس فلز و آلایژ تشکیل دهنده آن در انتخاب آمپر تاثیر    ينوع مواد جوشکار
گذار است. هر نوع ماده و متریال مورد استفاده ویژگی ها و خواص فیزیکی خاصی دارد. 
ویژگی هاي فلزات مختلف در انتخاب آمپر تاثیر دارد و روي فرآیند جوشکاري اثر گذار 

این زمینه اشاره و هر کدام را توضیح می   است. در ادامه به معرفی مهم ترین موارد در 
  دهیم. 

 مواد مقاومت 



 

داراي مقاومت هاي مختلفی هستند. براي مثال ورق هاي فولادي با ورق   يمواد جوشکار 
براي  مناسب  آمپر  به  نیاز  کدام  هر  و  دارند  مختلفی  هاي  مقاومت  مسی  نازك  هاي 

و با مقاومت بالا نیاز به    به آمپر کم  ازیمواد با مقاومت بالا ن  ،یبه طور کل  جوشکاري دارند. 
 دارند. آمپر بالا

 نقطه ذوب 

یکی دیگر از موارد میزان نقطه ذوب موارد است. برخی از فلزات نقطه ذوب بالایی دارند 
که براي آن باید از آمپر بیشتري استفاده کرد. در مواقعی هم که نقطه ذوب پایین است  

 میزان آمپر انتخاب شده نیز در کمترین میزان تنظیم می شود. 

 ضخامت مواد 

هر موارد و فلزي داراي ضخامت مختلفی است که با توجه به میزان ضخامت آن باید آمپر 
مناسب را تنظیم کرد. در مواقعی که ضخامت کم باشد از آمپر پایین و در صورت ضخامت 

 بالا از آمپر بالا استفاده می شود.

جوشکار ها باید توجه داشته باشند که هر کدام از موارد بالا با نظر گرفتن نوع 
اینکه   به  با توجه  به یک آمپر مشخص دارد.  نیاز  آنها  مواد و خاصیت فیزیکی 
فلزات داراي آلیاژ هاي مختل با ضخامت هاي متنوع هستند در تنظیم آمپر باید 

 دقت بالایی انجام داد. 

 یی جوش و عملکرد نها تی فی آمپر بر ک ماتی تنظ  ری تأث

 گذار   ریتأث  ییجوش و عملکرد نها   تیفیبر ک  اریبس  يجوشکار  ندی آمپر در فرآ  ماتیتنظ
تع عنوان    نییهستند.  به  آمپر  مناسب  پارامتر  یکیمقدار  به   تواند  یم   ،یاساس  يها  از 



 

 ر ی بر انجام جوش، مقاومت، و دوام جوش داشته باشد. در ز  یبزرگ  ریتأث  میصورت مستق
 آمده است:  ییجوش و عملکرد نها  تیفیآمپر بر ک ماتیتنظ راتیتأث

 جوش عمق و تراکم 

جوشکار تأث  ماًیمستق  يآمپر  تراکم جوش  و  عمق  می  .  گذارد  ی م   ریبر  که  مواقعی  در 
آمپر  از  استفاده  کرد.  استفاده  بالا  آمپر  از  باید  ایجاد کنیم  زیادي  خواهیم عمق جوش 

 پایین براي جوشکاري هاي سطحی با تراکم کمتر مناسب است.  

 فاز جوش ب یترک

ممکن   ادی فاز جوش داشته باشند. آمپر ز  بی بر ترک  یبزرگ  ریتأث  توانند  یآمپر م   ماتیتنظ
 شود. جادیفاز جوش ا بیدر ترک راتییتغ جهیشده و در نت ادیحرارت ز جادیاست باعث ا

 کنترل حرارت 

. از گذارد  یم   ریتأث  ي و انتقال حرارت به مواد جوشکار  يکنترل حرارت جوشکار  رآمپر ب 
مواد مشخص    يجوشکار  يرا برا  یحالت حرارت  نیبهتر  توان  یآمپر، م   قیدق  میتنظ  قیطر

 کرد. یابیدست

 جوش یی اندازه نها

ممکن است باعث ذوب شدن    ادیدارد. آمپر ز  ریجوش تأث  ییبر اندازه نها  زیآمپر ن  زانیم 
 دهد. شیجوش را افزا ییجوش شود و اندازه نها یاضاف

 جوش  يظاهر تیفیک



 

آمپر    ماتی. تنظشود  یم   بایز  يو ظاهر  تی فیباعث حاصل شدن جوش با ک  حیآمپر صح
ناهموار باعث  در سطح جوش   رمطلوبیغ  يهاترك  ایها،  افت  ،ينامناسب ممکن است 

 شود.

 جوش  تیفیک

از  يریبگذارند. آمپر مناسب باعث جلوگ ریجوش تأث تیفیبه ک توانندی آمپر م  ماتیتنظ
 .شود ی م  یسطح يو ناهموار  یمتداول مانند ترك خوردگ وبیع

 مقاومت جوش 

انتخاب   يا  به گونه  دی . آمپر باگذارند ی  م   ریجوش تأث  ییمقاومت نها  ر رويآمپر ب  ماتیتنظ
 متصل شود.  هیبه مواد پا  یحاصل شود و جوش به درست  یشود که مقاومت جوش مطلوب

یی آن نکته اي مهم در جوشکاري است. براي این  جوش و عملکرد نها  تیف یک
آمپر    قیدق  ماتیتنظ  ، یطور کل  بهکار باید آمپر جوش به درستی تنظیم شود.  

محصول    ییو عملکرد نها  تیفیجوش با ک   جادیدر ا   یاتیح  اری نقش بس   يجوشکار
به انتخاب    توانند  یمداوم با مواد مختلف م  يها  و تست  ،یدارند. تجربه، دانش فن

 آمپر کمک کنند. ماتیتنظ نیبهتر

 آمپر   می بر انتخاب و تنظ ينوع مواد جوشکار ری تأث

فلزات و نوع آنها یکی از موارد در انتخاب آمپر و الکترود است. نوع مواد مشخص می کند  
که از چه روشی و چه آمپري استفاده کنیم. براي مثال در زمان جوشکاري فلزات رنگین  
نیاز به روش جوشکاري آرگون و تیگ است و بسته به ضخامت آنها می توان مورد مناسب 



 

را انتخاب و تنظیم کرد. همن طور در جوشکاري با قوس الکتریکی هم این موارد صدق  
 می کند. در ادامه به مهم ترین موارد در این زمینه اشاره می شود.

 مواد  یکیمقاومت الکتر 

دارند. مواد با مقاومت بالا ممکن   یمتفاوت  یکی الکتر  يها  مختلف مقاومت  يمواد جوشکار
 جادیا  يجوشکار   يبرا  یکی الکتر  انیداشته باشند تا حداکثر جر  يبه آمپر کمتر   ازیاست ن
 شود.

 نقطه ذوب مواد 

 يبرا  یداشته باشند تا حرارت کاف  يشتریبه آمپر ب  ازیمواد با نقطه ذوب بالا ممکن است ن
 فراهم شود. گری کدیذوب شدن و اتصال دادن به 

 ی خواص حرارت

آمپر دارند. مواد با خواص    میدر انتخاب و تنظ  ینقش مهم  يمواد جوشکار  یخواص حرارت
به جوش    یابیدست  يبرا  یخاص  طیآمپر و شرا   ماتیتنظ  ازمندیخاص ممکن است ن  یحرارت

 باشند. تیفیبا ک

 ضخامت مواد 

به آمپر   ازیبر انتخاب آمپر دارد. مواد نازك ممکن است ن  يادیز  ر یتأث  زیضخامت مواد ن
 شود. يریجلوگ  یداشته باشند تا از حرارت اضاف يکمتر

تمام جوشکار ها پیش از شروع جوشکاري به نوع مواد و مقاومت و خواصی که  
دارند باید دقت کنند تا در نهایت مناسبترین آمپر براي جوشکاري را انتخاب  



 

نمایند. دقت در انتخاب آمپر ایده آل کیفیت جوش را بالا می برد و می توان یک 
 جوش مقاوم و مستحکم را تجربه کرد.

 انتخاب آمپر مناسب جوشکاري با توجه به نوع الکترود 

یکی از موارد مهم در انتخاب بهترین آمپر نوع الکترود و قطر آن است. الکترود ها داراي 
مواد تشکیل دهنده خاصی هستند که هر کدام نیاز به گرماي مشخصی براي ذوب شدن  
دارند. علاوه بر مواد تشکیل دهنده که ممکن است، رتیلی، قلیایی، سلولوزي و ... باشد از 

انتخاب آمپر مناسب با توجه به نوع الکترود به  شکیل شده اند.  قطر هاي مختلفی هم ت
 موارد زیر بستگی دارد. 

 نوع الکترود 

انواع مختلف ...    يمانند الکترودها   ی الکترودها در    ي بنددستهرتیلی، قلیایی، سلولوزي و 
 ل یروت  يمثال، الکترودها  يآمپر مختص به خود است. برا  ازمندی. هر نوع الکترود نشوند یم 

و براي ذوب کردن الکترود سلولوزي نیاز به آمپر بیشتري  دارند ازی ن  يمعمولاً آمپر کمتر
 داریم.  

 قطر الکترود 

به   ازی قطر بزرگتر ن  ي دارا  يبر مقدار آمپر دارد. الکترودها  يادیز  ریتأث  زی قطر الکترود ن
دارند که براي مثال می توان براي ذوب کردن    یکی الکتر  انیجر  جادیا  يبرا  يشتریآمپر ب

 آمپر استفاده کرد.   220از آمپراژ بالاي  5الکترود 

کل  به مناسب    يبرا  ،یطور  آمپر  الکترود  انتخاب  به  توجه  جوشکاربا  به    يدر 
دارد.   بستگی  مختلفی  هاي  فرآ  اتیخصوص  دیباپارامتر  نوع   ند یالکترود، 



 

قرار داد   یرا به دقت مورد بررس  يکار  طیو شرا  ، ينوع مواد جوشکار  ،يجوشکار
 آمپر را بر اساس آنها اعمال کرد. ماتیو تنظ

 انتخاب آمپر مناسب جوشکاري با توجه به قطر الکترود 

درك قطر الکترود مورد استفاده است. قطر    ازمندین  يجوشکار يانتخاب آمپر مناسب برا
م  م   يادیز  ری تأث  تواند  یالکترود  ن  یکی الکتر  انیجر  زانیبر  مورد  حرارت    ي برا  ازیو 

داده    ح یآمپر توض  میقطر الکترود بر انتخاب و تنظ   راتیتأث  ر،یداشته باشد. در ز  يجوشکار
 شده است: 

 ی کیالکتر انیمقدار جر

به    ازیدارد. الکترود با قطر بزرگتر ن  یکیالکتر  انیبر مقدار جر  ياد یز  ریقطر الکترود تأث
خود عبور دهد و حرارت مورد  قیرا از طر انیدارد تا بتواند جر يشتر یب یکی الکتر انیجر

 کند. جادیرا ا يجوشکار يبرا ازین

 از یحرارت مورد ن

الکترود با قطر .  گذاردیم   ریذوب شدن جوش تأث  يبرا  ازی قطر الکترود بر حرارت مورد ن
ن است  ب   ازمندیبزرگتر ممکن  کاف  يشتریآمپر  تا حرارت  مواد    يبرا  یباشد  ذوب شدن 

 فراهم شود. يجوشکار

 قدرت نفوذ جوش 

با قطر بزرگتر معمولاً قدرت    يدارد. الکترودها  ریتأث  زی قطر الکترود بر قدرت نفوذ جوش ن
  ق یاست که از طر  يشتریب  یکیالکتر  انیجر  ازمند یمسئله ن  نیدارند. ا  يشترینفوذ جوش ب

 الکترود عبور کند.



 

 يجوشکار ند ینوع فرآ

از   ی. برخگذاردیم   ریآمپر تأث  میقطر الکترود به تنظ  ،يجوشکار  ي ندهایاز فرآ  یدر برخ
آمپر   میممکن است امکان تنظ  گرانی که در د  یبه آمپر ثابت دارند، در حال  ازین  ندهایفرآ

 وجود داشته باشد.

 ضخامت مواد 

مواد نازك، الکترود    ي نقش دارد. برا  زین  يضخامت مواد جوشکار   نییقطر الکترود در تع
 با قطر کمتر ممکن است مناسب تر باشد.

 یافق ای ياستفاده در حالت عمود

  ياز الکترودها برا  یاست. برخ  رگذاریتأث  زین  یافق  ای  ياستفاده از الکترود در حالت عمود
انتخاب   يبرا  ،یطور کل  به  باشند.   یمتفاوت  يآمپرها   ازمندیخاص ممکن است ن  يهاحالت

مناسب با  جوشکاري  آمپر  الکترود،  قطر  به  توجه  فرآ  اتیخصوص  دیبا  نوع    ند یالکترود، 
 ي ا آمپر را به گونه ماتیرا در نظر گرفت و تنظ يکار طیضخامت مواد، و شرا ،يجوشکار

 و با عملکرد مطلوب حاصل شود.  تیفیانجام داد که جوش با ک

 با توجه به نوع فلز  جوشکاري انتخاب آمپر مناسب

برا مناسب  آمپر  فلز  ازمندین   يجوشکار  يانتخاب  نوع  فرآ  يدرك  در  که    ند یاست 
دارد که    یو حرارت  یک یخواص الکتر  ی. هر فلز خاصردیگیمورد استفاده قرار م   يجوشکار

نوع فلز بر  راتیتأث ر،یاست. در ز ت یفیجوش با ک جادیا يآمپر مناسب برا میتنظ ازمندین
 شده است:  دهدا حیآمپر توض میانتخاب و تنظ

 فلز  یکیمقاومت الکتر 



 

الکتر  م   یکیمقاومت  م   یکی الکتر  انیجر  زانیفلز  کنترل  فلزهاکندیرا  مقاومت    ي.  با 
  ي جوشکار   يبرا  یباشند تا حرارت کاف  يشتریآمپر ب  ازمندیکمتر ممکن است ن  یکی الکتر

 شود. جادیا

 نقطه ذوب فلز 

 ازمندیبا نقطه ذوب بالا ممکن است ن  يبر آمپر دارد. فلزها  یمیمستق  رینقطه ذوب فلز تأث
 شود. جادیذوب شدن فلز ا يبرا یباشند تا حرارت کاف يشتری آمپر ب

 فلز  ییایمیش ب یترک

 یآمپر خاص  ازمندیاز فلزها ن  ی. برخگذاردیم  ریآمپر تأث  میبر تنظ  زی فلز ن  ییایمیش  بیترک
 ناخواسته در جوش هستند. ییایمیش راتیی از تغ يریجلوگ يبرا

 ضخامت فلز 

 ازمندیممکن است ن  میضخ  يدر انتخاب آمپر دارد. فلزها  ینقش مهم  زیضخامت فلز ن
 گرم شوند. یباشند تا به اندازه کاف يشتری آمپر ب

 يجوشکار ند ینوع فرآ

آمپر ثابت   ازمندین  ندهایاز فرآ  یدارد. برخ  ریبر انتخاب آمپر تأث  زین   يجوشکار  ندینوع فرآ
 دارند. ازین ریآمپر متغ ماتیبه تنظ گرانیکه د یهستند، در حال

 یی کاربرد نها

از جوش   ی خواص مخصوص  ازمندیاز کاربردها ن  یدارد. برخ  ریتأث  زیمحصول ن  ییکاربرد نها
 دارند. یآمپر خاص ماتیبه تنظ ازیکه ن باشندیم 



 

کرده    یابیرا ارز   يدارند که با دقت نوع فلز جوشکار  ازیعوامل، جوشکاران ن  نیتوجه به ا   با
و با عملکرد    ت یفیکنند تا جوش با ک  نهیآمپر را به  مات یآن، تنظ  ات یو بر اساس خصوص

 مطلوب حاصل شود.

   یمنیبر ا  مناسب جوشکاري آمپر ری تأث

نادرست آمپر ممکن است   میتنظ  یول  کندیم  فایا  ینقش مهم  يجوشکار  ندی آمپر در فرآ
ا  یمنف  راتیتأث ز  يجوشکار  یمنیبر  در  باشد.  ا  راتیتأث  ر،یداشته  بر  در    یمنیآمپر 

 داده شده است:  حیتوض يجوشکار

 ی خطرات حرارت 

امر ممکن است    نیشود. ا  ادیحرارت ز   دیمنجر به تول  تواندیاز حد م   شیآمپر ب   میتنظ
) لباس کارگر adhesion(  یشود، از جمله خطر چسبندگ  یخطرات حرارت  شیباعث افزا

 .ندیکار گرم و ناخوشا  طیمح جادیو ا ،یبه پوست، خطر سوختگ

 ی کیخطرات الکتر 

ب م   شی آمپر  حد  افزا   تواندیاز  الکتر  شیبه  افزا  یکیخطرات  شود.    انیجر  شیمنجر 
 شود.   یکیالکتر  يهابه دستگاه  بیآس  یحت  ا ی  یکی ممکن است باعث شوك الکتر  یکی الکتر

 خطرناك  يگازها دیتول

) NOx(  تروژنین  دیاکس   يخطرناك مانند گازها  يگازها  دیبه تول  تواندیآمپر نادرست م 
 دیرا تهد  ی گازها ممکن است بهداشت تنفس  نی) منجر شود. اCOکربن (  دیاکس  يد  ای

 کار ناسالم منجر شوند.  ط یمح جادیکنند و به ا

 يسوزآتش 



 

دهد،   شیرا افزا  يسوزشود که خطر آتش  یحرارت اضاف  جادیباعث ا  تواندیم   ادیآمپر ز 
 شود. بیکار ترک ط یبه خصوص اگر با مواد قابل اشتعال در مح

 ي جوشکار ندیخطرات مربوط به فرآ 

پروسه جوشکار  ماتیتنظ کنترل  عدم  به  است  ممکن  نادرست  که    يآمپر  منجر شود، 
اتصال ناقص جوش    ای  ها،یها، شکستگمثل ترك  يبه خطرات مرتبط با جوشکار  تواندیم 

 منجر شود.

استانداردها نقض  :  یمنیا  ينقض  باعث  است  ممکن  نادرست  آمپر  از  استفاده 
ا  يجوشکار  یمنیا  ياستانداردها م   نیشود.  قانون  تواندیمسئله  تخلفات  به  و    یمنجر 

 شود.  يخسارات اقتصاد

افزا  به جوشکار  یمنیا  شیمنظور  با  ،يدر  تنظ  دیآمپر  دقت  رعا  میبه  با  و    ت یشود 
 تی. تربابند یخطرات به حداقل ممکن کاهش  ،يمربوط به جوشکار یمنی ا ياستانداردها

 برخوردار است. ياد یز تیاز اهم زیو آموزش مناسب کارگران ن

 ی دست يآمپر در جوشکار نهی به  می تنظ  يلازم برا  يهامهارت

  ر ی است. در ز  ازیمورد ن  یخاص  يهامهارت  ،یدست  يآمپر در جوشکار  نهیبه  میتنظ  يبرا
 داده شده است:  حیلازم است توض یدست يآمپر در جوشکار  میتنظ يکه برا ییها مهارت

 يشناخت مواد جوشکار

مواد  قیشناخت دق نوع  قرار است جوشکار  ياز  اهم  يکه  از  برخوردار    ییبالا  تیشود، 
 دارد. یآمپر متفاوت ي ازهایاست. هر نوع فلز و ضخامت مترتب بر ن

 با نوع الکترود  ییآشنا



 

آمپر   ماتیتنظ ازمندیمختلف ن يمهم است. الکترودها  زیانتخاب و شناخت نوع الکترود ن
 هستند.   یمتفاوت  يآمپرها  ازمندین  ی و قلع  لیروت  يمثال، الکترودها   يهستند. برا  یمتفاوت

 تجربه  

به کاربران کمک  تواندیم  يآمپر و فهم علائم جوشکار میدر تنظ ی کیتجربه و حس مکان
  ی در جوش را به درست   راتییتا تغ  کندی به کارگران کمک م   یکیکند. حس مکان   يادیز

 دهند. صیتشخ

 يجوشکار ندیبا فرآ ییآشنا

 يادیز  تیاز اهم  زی) نMIG  ای  TIGمورد استفاده (مانند    يجوشکار  ندیبا نوع فرآ  ییآشنا
 است.  یآمپر خاص ماتیتنظ ازمندین ندی برخوردار است. هر فرآ

 ی ط یمح طیاز شرا یآگاه

  ن یاز ا  ی. آگاهگذاردی م   ریآمپر تأث  ماتیبر تنظ  زیمثل دما و رطوبت ن  یطیمح  طیشرا
 را بهبود بخشند. ماتیتا تنظ کندیبه کارگران کمک م  یطی مح طیشرا

 دستگاه جوش م یمهارت در تنظ

آمپر مناسب است. دانش  نییدر تع ی اتیاز موارد ح یکیدستگاه جوش  میمهارت در تنظ
 ن یتا بهتر  دهدیامکان را م   نیکردن دستگاه جوش به کارگر ا  برهیو کال  میدر خصوص تنظ

 را بدست آورد. جینتا

 ی حفاظت زاتیاستفاده از تجه



 

تجه از  استفاده  و    يهالباس  ، يمانند ماسک جوشکار  یحفاظت  زاتیمهارت در  محافظ 
تا   کنندی به کارگران کمک م   یحفاظت  زاتیتجه  نیدارد. ا  تیاهم  اریبس  زیها ندستکش

 محافظت کنند. ياز خطرات جوشکار

  ي جوشکار  يآمپر برا  نهیبه  میها، جوشکاران قادر به تنظها و دانشمهارت  نیتوجه به ا  با
از    زین  ی خواهند بود. آموزش مناسب و تجربه عمل  ت یفیبه جوش با ک  یابیو دست  یدست
 .باشد یها م مهارت نیدر ارتقاء ا ییبالا تیاهم

 آمپر مناسب براي روش هاي جوشکاري 

برا مناسب  فرآ  یبستگ  يجوشکار  يهاروش  يآمپر  نوع  مواد    ،يجوشکار  ندیبه  نوع 
 يآمپر مناسب برا  ر،یدارد. در ز  يکار  طیجوش، و شرا  م یس  ایقطر الکترود    ،يجوشکار

 داده شده است:  حیمعمول توض يروش جوشکار  نیچند

 ) Stick ای  SMAWالکترود ( يجوشکار

الکترود،   یاست و بستگ  ریآمپر متغ  ماتیتنظ  ،یالکترود خمش  يجوشکار   يبرا به نوع 
معمولاً    یقلع  يالکترودها  يدارد. به عنوان مثال، برا  يقطر الکترود، و نوع مواد جوشکار

 است.  از ی ن لیروت ينسبت به الکترودها يآمپر کمتر 

 MIG (Metal Inert Gas) يجوشکار

توسط نوع و   شتریو ب  شودی م   میبه صورت ثابت تنظ  شتری ، آمپر بMIG  يدر جوشکار
  ي برا  ازی و توان مورد ن  میس  هیتغذ  زانی. آمپر بر اساس م شودیم   نیی جوش تع  میقطر س

 .شودیم   میذوب کردن آن تنظ

 TIG (Tungsten Inert Gas) يجوشکار



 

.  شودیم   می، آمپر بر اساس نوع فلز، ضخامت مواد، و قطر الکترود تنظTIG  يدر جوشکار
و داشتن کنترل    یاز ذوب شدن اضاف  يریآمپر دارد تا جلوگ  قیدق  م یبه تنظ  ازیروش ن  نیا

 .ي جوشکار يها دهیپد يبر رو قیدق

 ) PAWقوس پلاسما (  لهیبه وس يفلز يجوشکار

قوس پلاسما، آمپر بر اساس نوع فلز، ضخامت مواد، و قطر   لهیبه وس  يفلز  يدر جوشکار
قوس پلاسما بتواند    له یبه آمپر بالا دارد تا به وس  ازیروش ن  نی. اشود یم   میالکترود تنظ

 فلزات را ذوب کند. 

مهم است که جوشکاران دقت کنند و با مشخصات   ،يخاص جوشکار  ندیتوجه به هر فرآ  با
 نه یآشنا شوند تا آمپر را به  يکار  طیجوش، و شرا  م یس  اینوع الکترود    ،يمواد جوشکار

 بسازند. تیفیکنند و جوش با ک میتنظ

 ي جوشکار يتطابق آمپر با استانداردها

 ،ياست و بر اساس نوع جوشکار  تیحائز اهم  اریبس  يجوشکار  يتطابق آمپر با استانداردها
با دقت و دقت اجرا شود. در   دیآمپر با  ماتیمختلف، تنظ  يو استانداردها  ،يمواد جوشکار

داده شده    حیتوض  يجوشکار   ياز نکات مرتبط با تطابق آمپر با استانداردها  یبرخ  ر،یز
 است: 

 با استانداردها  ییآشنا

که در حال انجام آن    يکار  ایمرتبط با پروژه    يجوشکار  يبا استانداردها  دیجوشکاران با
 ا ی )  کا یآمر   ي (انجمن جوشکار  AWSمثل    ییشامل استانداردها  نی هستند، آشنا باشند. ا

ISO شودیاستانداردها) م  یالمللنی(سازمان ب. 



 

 يشناخت مواد جوشکار

جوشکار دستورالعمل  ي دارا  يمواد  و  و    یخاص  يهااستانداردها  نوع  شناخت  هستند. 
آمپر را با استانداردها هماهنگ   ماتیتا تنظ  کندیمواد به جوشکاران کمک م  اتیخصوص
 کنند.

 استاندارد يجوشکار يهااستفاده از پروسه

جوشکار پروسه  با  یخاص  يپارامترها  يدارا  يهر  که  استانداردها  دیاست  مرتبط   يبا 
جوشکار در  مثلاً  شوند.  براTIG  يهماهنگ  استانداردها  د  ي،  و  فرکانس،   گر یآمپر، 

 . کنندیپارامترها را مشخص م

 استانداردها  یآمپر ثابت در برخ

آمپر    راتییشود و از تغ  میاست که آمپر به صورت ثابت تنظ  ازیاز استانداردها، ن  یدر برخ
  ي مانند جوشکار  یخاص  يندهایممکن است در فرآ   نیشود. ا  زیپره  يدر طول جوشکار

 فشرده باشد. يفولادها 

 های ها و بازرسآزمون 

مرتبط با استانداردها صورت   يهایها و بازرسآزمون  ،يجوشکار  يها از پروژه  ياریدر بس
  نیمثبت در ا  جیکه از نتا  کندی. تطابق آمپر با استانداردها به جوشکاران کمک م ردیگیم 

 حاصل کنند.  نانیها اطمآزمون

 شده  برهیکال زاتیاستفاده از تجه



 

داشته    یشوند و با استانداردها همخوان  برهیکال   يابه صورت دوره  دی با  يجوشکار  زاتیتجه
ا دستگاه  نیباشند.  د  يری گاندازه  يهاشامل  و  جوشکار  زاتیتجه  گریآمپر  با    ي مرتبط 

 .شودیم 

 ی آموزش و آگاه

به   دیدارد. افراد با  تی جوشکاران در خصوص استانداردها و تطابق آمپر با آنها اهمآموزش  
لازم را   یآن شرکت کرده و آگاه  يو استانداردها  يمرتبط با جوشکار  یآموزش  يهادوره

 کسب کنند.

ا  توجه و   یمنیا  يبا استانداردها  يتا جوشکار  کندینکات به جوشکاران کمک م   نیبه 
 را حاصل کنند.  یمطلوب جیلازم را انجام دهند و نتا تیفیک

 :کلام آروا 

هاي  فاکتور  براساس  و  روش  هر  براي  شد  گفته  بالا  در  که  هایی  معیار  به  توجه  با 
نوع  شناخت  شود.  تعیین  باید  جوشکاري  مناسب  آمپر  شد،  گفته  که  تاثیرگذاري 
جوشکاري، ابزار مورد نیاز و دستگاه ها و جنس ماده اي که باید جوشکاري کنیم، تاثیر 

 .مناسب براي جوشکاري را دارندبسیار زیادي بر روي تشخیص میزان آمپر 
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