
جوشکاری آرگون یکی از روش های جوش ذوبی است که از آن برای اتصال و جوش دادن قطعات 

فلزی استفاده می شود. در جوشکاری تیگ از قوس و لایه محافظ برای فرآیند و عملیات جوش 

 استفاده می شود و از جمله تجهیزات مهم الکترود تنگستن، دستگاه جوش و گاز محافظ است. 

سازی، جوشکاری یکی از عوامل اساسی برای ایجاد اتصالات قوی و صنعت و ساختماندر دنیای  

روشدوام جمله  از  است.  مختلف  قطعات  بین  دلیل آور  به  آرگون  جوشکاری  جوشکاری،  های 

شود. در این مقاله، به بررسی انواع  های خاص خود به عنوان یک فناوری مهم شناخته میویژگی

به روش آرگون، پرداخته خواهد  (TIG) ، فرآیند اجرای جوشکاری تیگتجهیزات جوشکاری آرگون

 .شد

تجهیزات جوشکاری در جهت اجرای هرچه بهتر جوش تیگ است. در واقع با کمک این تجهیزات و 

 وسایل می توانیم یک جوش با کیفیت و مستحکم را ایجاد کنیم.  

 جوشکاری آرگون چیست؟ 

استفاده   ی قطعات فلز  اتصالات  یاست که برا  یروش جوشکار   کی(  TIG)   گ یت  ایجوش آرگون  

 ی. در جوشکار شودیاستفاده م  ی کیقوس الکتر  کی شده توسط    د یتول  یروش، از گرما  نی. در اشودیم

استفاده م  گ،یت الکترود تنگستن  نم   شودیاز  براشودیکه مصرف  به   ،یجوشکار  ی.  الکترود  نوک 

 . کندیقطعه کار را ذوب م  یکیشده توسط قوس الکتر  ادجیا  ی و گرما شودیم  کینزدقطعه کار  

. از گاز آرگون به عنوان شودیگاز محافظ استفاده م هیلا  کیمحافظت از جوش و قطعه کار از  یبرا

 زین  وم ینیبه نام جوش آلوم  ینوع جوشکار   نیا  ران،ی. در اشودیکار استفاده م  نیا  یبرا  نهیگز  نیبهتر

  .شودیشناخته م

قدرت قوس   ش یباعث افزا  م یانجام شود. هل  یبهتر  یتا جوشکار   شود یم  ب ی ترک  م یآرگون با هل  گاز

ا  شودیم م   نیو  را  از   د یتول  یو گازها   ابد ی  شیافزا  ی که سرعت جوشکار  دهد یامکان  بهتر  شده 

 .شودیشناخته م   زین   TIGو   G.T.A.W یها روش به نام  نیخارج شوند. ا یمحدوده جوشکار 

از گاز آرگون به عنوان محیط   جوشکاری آرگون یک فرآیند پیشرفته جوشکاری است که در آن 

ها جلوگیری کرده و از ایجاد  شود. این گاز، از تماس مستقیم با هوا و آلودگیحفاظتی استفاده می



کند. این روش به خصوص برای جوشکاری فلزات اکسیداسیون و نشت گازهای مضر جلوگیری می

 .شوداکسیژن و فلزات ناخالصی استفاده می  حساس به

 انواع دستگاه جوش آرگون 

های جوش روند. دستگاههای جوش به کار میبرای انجام جوشکاری آرگون، انواع مختلفی از دستگاه

 برق آرگون معمولاً شامل منابع تغذیه آرگون، تورچ جوشکاری، و قطعات مرتبط با حفاظت از گاز و 

 .هستند

ها به دستگاه  نی. اسازدیم   ی جوشکار  یبرا  یتخصص  ی هاشرکت بزرگ است که دستگاه  کیآروا،  

  کیحوزه، به عنوان    نیها تجربه در اآروا با سالشرکت .  شوندیهم شناخته م  جوشکاری  نورترینام ا

 ت یفعال  زینو تیگ  جوش آرگون    یها دستگاهتولید    نهیدر زم  آروا.  شودیصنعت محسوب م  پیشتاز در

 .کندیکرده و به بازار عرضه م د یها را تولدستگاه  نیاز ا  ی مختلف  یهاو مدل  ددار

دستگاه از  استفاده  م  ی تخصص   ی هابا  راحت  توانیآروا،  ا  ی جوشکار  ی به  داد.  انجام  را   ن یآرگون 

از   ی تا انواع مختلف  دهند یهستند و به افراد اجازه م  ع یهمه مشاغل و صنا  ی ها مناسب برادستگاه

آرگون   یجوش تخصص   ی هااز دستگاهمتفاوت را جوش دهند. دو مدل معروف    یاژها یفلزات با آل

این دو مدل وارد سایت   ی ها تیو مز  ها   یژگیو  برای شناخت از  . هستند  ۲۱۴۱و    ۲۱۴۰  ی هامدل  آروا،

 .دیشو  آروا  

 TIG مدل های دیگری نیز از اینورتر های آروا وجود دارد که با کمک آنها می توانیم جوشکاری

،  ۲۱۷۰،  ۲۱۶۰انجام دهیم. از جمله مدل هایی که این قابلیت را دارند شامل : اینورتر های مدل  

می باشد. برای اطلاع بیشتر از مزیت ها و قابلیت های این محصولات وارد   ۲۱۱۹و    ۲۱۱۵،  ۲۱۷۲

 شوید.  اینورتر های جوشکاریمربوط به    صفحه

 صفر تا صد جوشکاری آرگون 

سازی قطعات، تهیه جوشکاری، انجام یک فرآیند جامع است که از مراحل آماده  جوشکاری آرگون

شود. در این فرآیند، تورچ جوشکاری با جوشکاری تشکیل می  جوشکاری تحت محیط آرگون، و پسا 

 .شوداستفاده از جریان الکتریکی و گاز آرگون، باعث ذوب و ایجاد اتصال قوی بین قطعات می



 مولی به آرگون تبدیل دستگاه جوش مع

راه از  ارتقاء  یکی  کردن   جوشکاری  دستگاههای  اضافه  آرگون،  جوشکاری  قابلیت  به  معمولی 

ایجاد محیط   گاز   تجهیزات حفاظتی و محیط به  اقدام، دستگاه معمولی قادر  این  با  آرگون است. 

 .شودحفاظتی مناسب برای جوشکاری با گاز آرگون می

 جوش آرگون بدون گاز

می قرار  استفاده  مورد  نیز  گاز  بدون  آرگون  جوشکاری  موارد،  برخی  از در  روش،  این  در  گیرد. 

فلزی   پودرهای  حاوی  که  مخصوصی  اتصال الکترودهای  ایجاد  برای  آرگون  گاز  جای  به  هستند، 

هایی که دسترسی به گاز شود. این روش به دلیل عدم نیاز به محیط آرگون، در مکاناستفاده می

 .مشکل است، مفید است

 گ ی ت ی جوشکار  زات یتجه

الکترود تنگستن،   ،یو ماسک جوشکار  نکیمورد استفاده از جمله ع  زاتیتجه  ،گیت  یجوشکار  در

نقش   ی فایدهنده ا  لیتشک  ند یفرآ  نیا  ی دیکل  یبه عنوان اجزا  گ یت  ی گاز محافظ و دستگاه جوشکار

در   یمختلف  راتی تاث  بی به ترت  زاتیتجه  نیبالا دارند. ا  ت یفیو با ک  قیاتصالات دق  جادیدر ا  یمهم 

 .میپردازیم  راتیتاث   نیا  ح یدارند که در ادامه به توض  گ یت  ی جوشکار

 ی و ماسک جوشکار  نکیع

. در ندیآیبه شمار م  گی ت  ی در جوشکار  ی حفاظت  زاتیتجه  نیتراز مهم  یو ماسک جوشکار   نکیع

اشعه  ی نور  یپرتوها   ، یجوشکار  ند یفرآ  یط تول  یها و  م  شوند یم  د یمضر  به چشمان   توانند یکه 

 برسانند.   بیآس

و برخورد   وانپرتوها، از چشمان در برابر نور فرا  نیمناسب ا  ونیلتراسیبا ف  یو ماسک جوشکار   نکیع

جوشکاران   یامن برا  طی مح  جادیدر ا  ینقش اساس  زاتیتجه  نی. اکنندیمضر حفاظت م  یهابا اشعه

 .کنندیم  فایا



 الکترود تنگستن 

مقاومت بالا   لیالکترود به دل  نیاست. ا  گ یت  یدر جوشکار  یاصل  ی از ابزارها  ی کیتنگستن    الکترود

برابر حرارت و ذوب کمتر در مقا فلزها   سه یدر  برا  گر، ید  یبا  ا  ق یدق  ی جوشکار  ی مناسب    جادیو 

 است.   تی فیاتصالات با ک

که    شودیاستفاده م  گی ت  یدر جوشکار  یرفلزیالکترود غ  کیبه عنوان    نی الکترود تنگستن همچن

 . شودیفلزات م  یپاک و بدون آلودگ  یجوشکار  جادیباعث ا  جهیدر نت

 گاز محافظ

برا  گ، یت  ی جوشکار  در از گاز محافظ، معمولاً گاز آرگون،  از مح  یاستفاده  از   طیحفاظت  جوش 

 .شودیاستفاده م  ژنیتماس با هوا و اکس

  ون یداسیاز اکس  یریکرده و باعث جلوگ  یریجلوگ  یبه منطقه جوشکار   ژنیاکس  ی گاز از دسترس  نیا  

 کمکاتصالات    ت یو تمام  ت یفیک  به . استفاده از گاز محافظ  شودیم  ییجوش نها  ت یفیو کاهش ک

 .کندیم

 گ ی ت  یدستگاه جوشکار 

 جادیدستگاه با ا  نی. اباشد یم  گیت  ی در جوشکار  ی اصل  زات یاز تجه  یکی  گ یت  ی جوشکار  دستگاه

 دهد یامکان را م  نیبه جوشکاران ا  ، یجوشکار  یمناسب برا  طیو فراهم کردن شرا  ی کیالکتر  انیجر

 کنند.  جادیبالا ا  تیف یو با ک  قیکه اتصالات دق

دارا  گیت   ی جوشکار  یهادستگاه   ا  یاشرفتهیپ  یهاکنترل  یمعمولاً  به جوشکاران  که    ن یهستند 

 و کنترل کنند.  م یرا تنظ یمختلف جوشکار   ی که پارامترها  دهدیامکان را م

 تورچ جوشکاری 

م   یا   لهیوس  ی تورچ جوشکار  را متصل  فلزات  از حرارت و شعله،  استفاده  با  انواع کندیاست که   .

ا  یمختلف و  نیاز  براساس  نوع گاز، خنک  یی ها  یژگیتورچ وجود دارد که  فلز، مثل  نوع  و  کننده، 

  ی شده و استفاده م  یطراح   یخاص  یها   از ین  یبرا  ی. هر نوع تورچ جوشکار شوند  یم   یبنددسته

 .کند  یداغ، فلزات را ذوب کرده و به هم متصل م   یا  شعله جادیبا ا  لهیوس  نی. اشود



 کلام آروا:

های خاص خود از جمله حفاظت از فلزات در مقابل اکسیداسیون،    جوشکاری آرگون به دلیل ویژگی

آور، و قابلیت انجام جوشکاری در فلزات حساس به اکسیژن، یک روش   ایجاد اتصالات قوی و دوام

 محبوب در صنعت جوشکاری است. 

با استفاده از تجهیزات جوشکاری تیگ و گاز آرگون، امکان جوشکاری دقیق و با کیفیت بالا فراهم 

توان اتصالاتی قوی و قابل اطمینان بین قطعات مختلف ایجاد کرد. به عبارت دیگر، شود و می  می

اتص  ایجاد  برای  راه  بهترین  تا صد،  از صفر  آرگون  کیفیت در صنعت جوشکاری  با  و  دوام  با  الات 

 .جوشکاری است

برای کسب اطلاعات بیشتر در زمینه جوشکاری تیگ و دریافت مشاوره های آنلاین پیش از خرید با 

 همکاران ما در آروا تماس بگیرید. 


