
 

ولوم های دستگاه جوش مشخص  دستگاه با  مزایا  این  دارند.  را  مزایای خاص خود  اینورتر هر کدام  های جوش 

شود،  تر میهای نصب شده بر روی دستگاه بیشتر باشد، هر چند کار با دستگاه پیچیدهشود. هر چه تعداد ولوممی 

 .شوداما قدرت کار و موارد قابل استفاده از آن بیشتر می

توانند میزان نفوذ جوش را تغییر دهند و لذا برای  ها با کنترل تابعی خاص از سطح ولتاژ و جریان میوماین ول

جوشکاری از  و سیم انواعی  الکترود  انواع  با  ولومها  این  بگیرند.  قرار  استفاده  مورد  پردازندهجوش  سیستم  ای  ها، 

کترودها را به طور پیش فرض دارند و کاربر با  های مربوط به اطلاعات متالوژی الهستند که مشخصات و فرمول

می آنها  درتنظیم  موجود  های  ولوم  انواع  با  ادامه  در  کند.  شروع  را  کار  می  جوش  دستگاه تواند  و  آشنا  شوید 

های دستگاه جوش کنیم تا بتوانید به صورت کامل از تمام قابلیتکاربردی که هر کدام دارند را برای شما بیان می

 .خود استفاده کنید

 .همراه باشید رواآ با
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 در ادامه می خوانید...

 اینورتر  جوش دستگاه های ولوم انواع •

 current ولوم •

 الکتریکی  قوس قدرت یا force arc ولوم •

o تکنولوژی کار نحوه force arc اینورتر  جوش  دستگاه در 

o تکنولوژی مزایای force arc اینورتر جوش دستگاه در 

 start hot ولوم •

 یجوشکار  اینورتر روی کلیدهای  و ها قابلیت •

o کلید VRD 

o کلید TIG 

o کلید SYN 

 بندی  جمع •

 اینورتر  جوش دستگاه های ولوم انواع

 هایگرفته تا ولوم  Currentهای دید. از ولوم جوش   دستگاه  انواع توان بر روی های مختلفی را می کلیدها و ولوم

Arc Force و Hot Start همچنین کلیدهای مختلفی مانند TIG ،VRD و SYN  که طی این مقاله تمام این

 .شود و کاربرد هر کدام از آنها را خواهیم گفتموارد به صورت کامل، معرفی و بررسی می 
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 current ولوم

این ولوم بر روی دستگاه جوش اینورتر به صورت پیچ تنظیم شدت جریان نصب شده است. با کمک این ولوم به  

برای  صورت دستی می  الکتریکی حاصل شده  لذا قوس  و  تنظیم کرد  را  از دستگاه  میزان جریان خروجی  توان 

توان تعیین کرد. البته به هنگام کار با این ولوم به  خواهید کار کنید( را می)با الکترودی که می جوشکاری  آغاز

 .کنید، دقت کنیدنوع الکترودی که استفاده می 

برچسب روی  بر  که  دستگاه  آمپر  حد  میبالاترین  نصب  جوشکاری  اینورتر  یک  نشانهای  واقع  در  دهنده شود، 

 .بالاترین حد الکترودهای متناسب با دستگاه است. یک جریان بالا را به الکترودی که تحمل آن را ندارد، ندهید

 الکتریکی  قوس قدرت یا force arc ولوم

  جوشکاری توان درشود. با کمک این ولوم میقدرت و پایداری قوس الکتریکی استفاده می از این ولوم برای افزایش  

تواند کم یا  و نفوذ جوش روی آن را کنترل کرد. از آنجایی که میزان نفوذ جوش می  (SMAW) دستی  الکترود

توان یک قوس یکنواخت  تنظیماتی روی دستگاه جوش است که به کمک آن می  Arc force ژیزیاد شود، تکنولو

و ملایم یا اینکه نفوذ زیاد یا به اصطلاح عمق زیاد روی قطعه کار ایجاد کرد. هر چه میزان قدرت قوس افزایش 

 . کندیابد، آمپراژ بیشتری با قدرت بیشتری به قطعه وارد می 

بر روی یک دستگاه، نه تنها کارآمد نیست، بلکه مزاحم است.   Arc Force کنند وجودیبسیاری از افراد فکر م

، اگر فرد جوشکار در هنگام جوشکاری  Arc force اما این تفکر اشتباه و غلط است. هنگام استفاده از تکنولوژی

 پیدا ادامه رود و جوشکاریناخواسته الکترود را به کار بچسباند، به کمک سیستم آرک فورس، آمپراژ کمی بالا می

 .کندمی 

تر و مواد مذاب بیشتر نیز روان تر خواهد بود. این  هر چه طول قوس الکتریکی بیشتر باشد، حوضچه جوش روان

تواند  یا کنترل قوس، می arc force مواد دیرتر سرد خواهند شد و لذا جوشکاری تمیزتر خواهد بود. تکنولوژی 

 ی یک دستگاه جوشکاری لازم استطول قوس را تنظیم کند و درست به همین دلیل است که وجودش بر رو
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 اینورتر  جوش  دستگاه در force arc تکنولوژی  کار نحوه

دهد این است که هنگامی که ولتاژ قوس به کم تر از یک مقدار از قبل انجام می arc force کاری که تکنولوژی

 Arc تنظیم شود و  ۱۹روی   current کند. برای مثال اگر ولوم رسد میزان جریان را اضافه میمشخص شده می

Force   با کاهش ولتاژ و افت آن، سیستم۱۰۰روی  بر ، Arc Force  کند و سطح شروع به افزایش جریان می

کند. با تمام  برد. افزایش جریان از چسبیدن الکترود به قطعه کار نیز جلوگیری می ولتاژ را به کمک این کار بالا می

نظیم جریان ولتاژ و قوس الکتریکی  در دستگاه جوش اینورتر، تنها منجر به ت Arc Force این وجود تکنولوژی

 .شود. این تکنولوژی مزایایی دیگر نیز دارد که به شرح زیر استنمی

 اینورتر جوش دستگاه در force arc تکنولوژی  مزایای

 :شودهمان گونه که بیان شد این تکنولوژی دارای مزایایی است. این قابلیت در دستگاه جوش باعث، موارد زیر می 

 مان جوشکاری کوتاه شدن ز •

 نچسبیدن الکترود به حوضچه مذاب  •

 بالا رفتن کیفیت جوش  •

 سوراخ نشدن قطعه •

 استفاده از آمپر ثابت پایین در دستگاه های جوش •



 حذف هزینه های اضافی  •

 بالا رفتن قدرت جوش  •

 برای فرد جوشکار جوشکاری فرآیند آسان شدن •

 حفظ قوس الکتریکی •

 

  start hotولوم

لتاژ و قوس الکتریکی اولیه بسیار مهم است؛ زیرا گاهی اوقات  برای شروع به کار با یک دستگاه جوشکاری، میزان و

چسبد و فرآیند به علت سرد بودن الکترود یا مرطوب بودن آن، درست به هنگام شروع، الکترود به قطعه کار می

های کند. بنابراین این قوس به خصوص برای افرادی که به تازگی کار با دستگاه جوشکاری را از همان ابتدا مختل می 

 .تر استجوشکاری را آغاز کردند، مهم

توان میزان شروع قوس الکتریکی را تعیین کرد و از شوک اولیه  ، ولومی است که با تنظیم آن میHot Start ولوم

ناشی از آغاز قوس الکتریکی گریخت. با وجود این ولوم بر روی یک دستگاه جوشکاری، میزان قوس الکتریکی  

شود. برای همین نیز این تکنولوژی برخلاف  ل کار منجر به چسبیدن الکترود به قطعه نمیتنظیم شده در همان او

خوانند، مهم و کاربردی است. با تنظیم این ولوم، جریان خروجی با حداکثر قدرت  مورد میها آن را بیآنچه خیلی

 Current تنظیم شده در ولومخود شروع به کار خواهد کرد و به آرامی جریان کاهش یافته تا به سطح مورد نظر  

 .برسد

 جوشکاری اینورتر روی کلیدهای  و ها قابلیت

های جوشکاری نیست. بر روی اینوترها های نصب شده بر روی دستگاههای گفته شده در بالا، تنها قابلیتولوم

ها را دید که هر کدام برای نوع خاصی از جوشکاری مورد استفاده قرار ها و قابلیت توان انواعی دیگری از دکمهمی 

 .گیرند. در ادامه به توضیح این موارد خواهیم پرداختمی 

 VRD کلید

ها قابلیت بالایی  کنید، باید بسیار مراقب باشید. این اسکلتهای فلزی ساختمان کار می زمانی که بر روی اسکلت

هایی  کند که به هنگام کار در مکانبرای انتقال الکتریسته با اندام شما دارند. برای همین روشن بودن آنها کمک می 

ولت کاهش یابد و ایمنی شما به هنگام کار حفظ شود.    ۱۵الی    ۹ژ، از  گرفتگی بالاست، سطح ولتاکه امکان برق

شود و لذا کاری  همچنین با روشن بودن این کلید به هنگام کار با قطعاتی با ضخامت کم، قطعه کار سوراخ نمی

 .تمیز در انتها تحویل داده شود

https://arvatools.com/%D9%85%D8%B9%D8%B1%D9%81%DB%8C-%D9%81%D8%B1%D8%A2%DB%8C%D9%86%D8%AF-%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%D8%B5%D8%A7%D9%84-%D8%A8%D9%87-%D8%B1%D9%88%D8%B4-%D8%AC%D9%88%D8%B4%DA%A9%D8%A7%D8%B1%DB%8C/


طوح فلزی رنگ زده شده، نباید مورد استفاده  ها دارد، اما به هنگام کار با سمزایای حتی بیشتر از این VRD کلید

کند، بلکه با پخش طولانی مدت گازهای حاصل شده از جوش  واقع شود. زیرا نه تنها در قطعه به درستی نفوذ نمی

 .شودالکترود و رنگ فلز، باعث مسمومیت می 

  TIGکلید

، نگاه کنید، آروا  ۲۱۶۰  مدل  پلاس  دیجیتال   اینورتر ها، ماننداگر به کلیدهای موجود بر روی برخی از اینورتر

به   TIG دکمهتوانید  می  دستی  جوشکاری  حالت  از  اینورتر  جوش  دستگاه  تبدیل  برای  دکمه  این  ببینید.  را 

 .جوشکاری تنگستن است

جوشکاری تنگستن، نوعی از جوشکاری قوسی خاص با الکترود تنگستن است که به ملزوماتی نظیر تورچ و کپسول 

  جوشکاری  ات استفاده می شود و گاه آن را به نامنیاز دارد. در این نوع از جوشکاری از گاز به منظور پوشش قطع

شناسند. در این نوع فرآیند جوشکاری، الکترود مصرف شونده نیست بلکه تنها نقش تأمین کننده  نیز می آرگون

 .جریان الکتریکی و رساندن آن به منطقه قوس را بر عهده دارد

 

 
 

  SYNکلید

است که   جوشکاری  انواع حالات  از  نوعی  یا جوشکاری دستی،  با کمک آن سایز  می جوشکاری سینرژیک  توان 

ی آمپر دستگاه  توان از هر نوع الکترودی در حوزهالکترود دستگاه را انتخاب کرد. پس از روشن کردن این کلید می
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استفاده کرد. در این حالت دستگاه خود، تنظیمات متناسب با الکترود انتخاب شده را به صورت هوشمند تنظیم 

 .کندمی 

 بندی  جمع

ها و کلیدها را داشته باشد، نادر است. بالاتر از تمامی موارد گفته شده در بالا، دستگاهی که بتواند تمامی این ولوم

های نام برده را داراست، بلکه با کمک یک سیستم ها و کلید دستگاه اینورتر دیجتال پلاس آروا، نه تنها تمامی ولوم

ای باشد. امیدواریم که این مقاله به شما کمک کرده  ک جوشکار حرفهتواند همراه بسیار مناسبی برای یساده می 

تر  باشد تا از این پس با تمام قابلیت های دستگاه جوش آشنا شده باشید و در انتخاب دستگاه مورد نظرتان راحت

 .باشید

 


